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ATA DE REGISTRO DE PREÇO N° 111/2023 

PREGÃO ELETRÔNICO N. 36/2023 

PROCESSO: 105/2023 

 

Aos 08 (oito) dias do mês de janeiro do ano de 2024, foi expedida a presente Ata de Registro 

de Preços, nos termos da Lei Federal n. 8.666/93, e alterações posteriores, bem como da Lei 

Federal 10.520/02, do Decreto Municipal n. 5.792/2018 e Decreto Municipal n. 4.421/2007, 

que, conjuntamente com as condições a seguir estipuladas, regem o relacionamento 

obrigacional entre o ÓRGÃO GERENCIADOR e o fornecedor vencedor do Pregão 

Eletrônico n. 36/2023, doravante denominado DETENTOR DA ATA: JD ACO, 

INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNPJ n. 02.419.903/0001-37, estabelecida a Av: 

Francisco Area Leao n° 56, letra A, Vila Portuguesa na cidade de Taquaritinga Estado de 

SP, CEP: 15.901-002, Fone: (16) 3252-4781, (16) 3253-7320 e -mail: 

sac@jdcomercial.com.br, licitacao@jdcomercial.com.br neste ato representada pelo Sr.(a) 

Roberto Ricardo da Costa. 

 

A presente ata tem por objeto o Registro de preços para eventual Aquisição de Móveis 

escolares (COM MONTAGEM), para atender as necessidades da Diretoria Municipal da 

Educação de Óleo, pelo período de 12 (doze) meses, com o intuito de suprir às necessidades 

de reposição de moveis em geral, reestruturação e melhoria dos bens utilizados pela 

comunidade escolar da rede municipal de ensino, conforme especificado no Anexo 01 

(Termo de Referência) deste Edital, descrições, e preços unitários relacionados abaixo: 

 

LOTE 01- MADEIRA 

Item Qt Un Especificação Marca/ 

Modelo 

Valor  

Unitário 

Valor Total 

01 05 Un Mesa em L, medindo: 740mm(altura) x 1800mm 

(largura) x 1600mm (largura x 600mm (profundidade). 

Tampo superior confeccionado com chapa de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – 

Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, 

revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado 

se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 

corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 

PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 

através de processo “hot melt”, com resistência a 

impactos e termicamente estável. Fixação à estrutura 

por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao 

tampo e parafusos M6x12. Painel frontal com 350mm 

de altura, confeccionado com chapa de Aço 

#24(0,60mm) com perfurações oblongas 

perpendiculares em toda sua. Fixação à estrutura por 

meio de buchas metálicas (M6). Estrutura em Colunas 

metálicas compostas de chapa conformadas de 

espessura 0.6mm horizontal com distância entre si de 

50mm, formando assim dutos para passagem de fiação. 

Marzo 

Vitorino 

Romanz

za Plus 

R$ 

1.300,00 

R$ 6.500,00 

mailto:sac@jdcomercial.com.br
mailto:licitacao@jdcomercial.com.br
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Suporte superior em tubo 30x20. Base confeccionada 

com chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm 

repuxada. Calha de fechamento externo sacável 

confeccionada em chapa metálica 0,9mm dobrada. 

Sistema de união entre as peças através de solda MIG 

MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 

15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com 

parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para 

fixação do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e 

parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com 

parafuso de montagem rápida M6x20 para união das 

estruturas ao painel frontal. Gaveteiro fixo com duas 

gavetas, medindo: 234mm(A) x 300mm(L) x 

424mm(P) constituído por Frente de gaveta 

confeccionada em chapa de partículas de madeira de 

média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas 

faces com Laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 

madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 

PS de 0,45mm em todo contorno, colados ao tampo 

através de processo “hot melt”, acabamento em cores 

sólidas e madeiradas, com resistência a impactos e 

termicamente estável. Fechadura com acabamento 

cromado, possibilitando o travamento lateral das 

gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves 

com capa plástica “escamoteável” com acabamento 

preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro 

com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 

19mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na 

frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado 

em chapa de Aço #24(0,60mm). Suportes laterais para 

corrediça com roldanas em nylon, fixados por solda por 

resistência (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em 

chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de 

espessura, com pintura epóxi a pó na cor cristal, 

corrediças de 400mm de comprimento, fabricadas em 

chapa de aço dobrada, pintadas na cor das gavetas, 

roldanas em nylon, corrediças fixadas ao corpo do 

gaveteiro por meio de rebite tipo POP.  Trava 

confeccionada em perfil de alumínio extrudado e 

suporte em aço para acionamento e alojamento do pino 

da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na 

cor alumínio. Todas as peças em aço recebem 

tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco 

com 04 banhos químicos e que a própria indústria 

possua o equipamento para tal processo e recebem 
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pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 

poliéster formando uma camada mínima 30/40 micras 

de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 

tratamento e tempo de cura recomendados pelo 

fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado 

atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O vencedor 

deverá apresentar em cinco dias, a seguinte 

documentação técnica em nome do fabricante do 

produto: 

- Declaração do fabricante para revenda autorizada 

perante o órgão de garantia e assistência técnica. 

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado 

que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando 

assim que a empresa fabricante está regularizada junto 

ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de 

madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de artefatos de 

ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvanoplastia). 

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos 

requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

- Certificado de Conformidade do Processo de 

Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido 

por Organismo Certificador de Produto – OCP – 

POP.5.027, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 

– ABNT NBR 8095:2015 – ABNT NBR 8096:1983 

ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-

3:2015 –ABNT NBR 10443:2008 – ABNT  NBR 

11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 – ABNT NBR 

14951-1:2018  ABNT NBR 15156:2015 – ABNT NBR 

15158:2016 – ABNT NBR 15185:2004 – ABNT NBR 

9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017   

ASTM D 3363:2020 –  ASTM D 7091:2021 – ASTM 

D 2794:2019 – ABNT NBR 10545:2014. 

-Relatorio de ensaio 1200 hs conforme norma 

17088:2023 corrosão por exposição a nevoa salina – 

métodos de ensaio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e 

vernizes, com resultado R1 0, NBR 5841:2015 

determinação de grau de empolamento de superfícies 

pintadas, com resultado d0/t0. 

- Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 360 

horas conforme norma NBR 8095/2015 – Material 

metálico revestido e não revestido – Corrosão por 

exposição à atmosfera úmida saturada. 

- Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 10 

ciclos (240 HS), conforme norma NBR 8096/1983 – 



 

   Prefeitura Municipal de Óleo 
       Rua: Angelo Vidotto, 95 - Fone/Fax : (0xx14) 3357-1211 - CEP 18790-000 

Estado de São Paulo – C.N.P.J.  46.223.764/0001-47 
Site: www.pmoleo.sp.gov.br 

 
 
 

0,2S – Material metálico revestido e não revestido - 

Corrosão por exposição ao dióxido de enxofre. 

- ABNT NBR 10443:2008 – Determinação da 

espessura da película seca sobre superfícies rugosas. 

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinação de 

aderência  

- ASTM D 523:2014 – Ensaio de determinação do 

brilho especular  

- ASTM D 2794:2010 – Ensaio de determinação da 

resistência a deformação (impacto)  

- ASTM D 3359:2017 – Ensaio de determinação da 

aderência do revestimento pelo método da fita. 

- ASTM D 3363:2020 – Ensaio de determinação da 

resistência do revestimento a dureza do lápis.  

- ASTM D 7091:2013 – Ensaio de determinação da 

espessura da camada. 

02 05 Un Gaveteiro volante com quatro gavetas. Dimensões: 

300 (largura) x 485 (profundidade) x 700 (Altura). 

Tampo superior confeccionado com chapa de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – 

Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, 

revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado 

se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 

corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 

PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 

através de processo “hot melt”, acabamento na cor 

semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e 

madeiradas), com resistência a impactos e 

termicamente estável. Corpo (2 laterais, base e fundo) 

confeccionados com chapas de partículas de madeira 

de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas 

faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 

madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 

de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores 

solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 

termicamente estável. 04 frentes de gavetas 

confeccionadas com chapa de partículas de madeira de 

média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas 

faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 

madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

Marzo 

Vitorino  

Romanz

za Plus 

R$1.560,00 R$ 7.800,00 
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certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 

PS de 1mm na cor semelhante ao revestimento, (cores 

solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 

termicamente estável. Fechadura com acabamento 

cromado, com aplicação na primeira gaveta, 

possibilitando o travamento lateral das gavetas 

simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com 

capa plástica “escamoteável” com acabamento preto, 

dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com 

corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19mm 

com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do 

gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de alumínio 

extrudado. Puxadores confeccionados em PVC. 

Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 

1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epóxi a pó 

na cor CRISTAL. Gavetas com corrediças de 400mm 

de comprimento, fabricadas em chapa de aço dobrada 

na cor das gavetas, roldanas em nylon, corrediças 

fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos 

chip cabeça chata Phillps com acabamento bi 

cromatizado. Rodízios duplos confeccionados em 

polipropileno na cor preta, com eixo giratório e base de 

fixação em chapa estampada, fixados ao móvel por 

meio de parafusos autoatarrachantes cabeça panela. 

Laterais e montantes fixados por meio de tambor de 

giro de 15mm em aço zamak com parafuso de 

montagem rápida m6x20mm, possuindo ainda cavilhas 

de madeira de ø8x30mm, e demais parafusos 

autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. 

Tampos e laterais fixados por meio de tambor de giro 

de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem 

rápida m6x20mm, possuindo ainda cavilhas de 

madeira de ø8x30mm, e demais parafusos 

autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. As 

gavetas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a 

base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que 

a própria indústria possua o equipamento para tal 

processo e recebem pintura eletrostática a pó com 

resina a base de epóxi e poliéster formando uma 

camada mínima 30/40 micras de espessura, atendendo-

se os critérios de preparação, tratamento e tempo de 

cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, 

de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT. 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O vencedor 

deverá apresentar em cinco dias, a seguinte 

documentação técnica em nome do fabricante do 

produto: 

- Declaração do fabricante para revenda autorizada 
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perante o órgão de garantia e assistência técnica. 

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado 

que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando 

assim que a empresa fabricante está regularizada junto 

ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de 

madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de artefatos de 

ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvanoplastia). 

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos 

requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

- Certificado de Conformidade do Processo de 

Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido 

por Organismo Certificador de Produto – OCP – 

POP.5.027, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 

– ABNT NBR 8095:2015 – ABNT NBR 8096:1983 

ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-

3:2015 –ABNT NBR 10443:2008 – ABNT  NBR 

11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 – ABNT NBR 

14951-1:2018  ABNT NBR 15156:2015 – ABNT NBR 

15158:2016 – ABNT NBR 15185:2004 – ABNT NBR 

9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017   

ASTM D 3363:2020 –  ASTM D 7091:2021 – ASTM 

D 2794:2019 – ABNT NBR 10545:2014. 

-Relatorio de ensaio 1200 hs conforme norma 

17088:2023 corrosão por exposição a nevoa salina – 

métodos de ensaio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e 

vernizes, com resultado R1 0, NBR 5841:2015 

determinação de grau de empolamento de superfícies 

pintadas, com resultado d0/t0. 

- Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 360 

horas conforme norma NBR 8095/2015 – Material 

metálico revestido e não revestido – Corrosão por 

exposição à atmosfera úmida saturada. 

- Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 10 

ciclos (240 HS), conforme norma NBR 8096/1983 – 

0,2S – Material metálico revestido e não revestido - 

Corrosão por exposição ao dióxido de enxofre. 

- ABNT NBR 10443:2008 – Determinação da 

espessura da película seca sobre superfícies rugosas. 

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinação de 

aderência  

- ASTM D 523:2014 – Ensaio de determinação do 

brilho especular  

- ASTM D 2794:2010 – Ensaio de determinação da 

resistência a deformação (impacto)  

- ASTM D 3359:2017 – Ensaio de determinação da 
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aderência do revestimento pelo método da fita. 

- ASTM D 3363:2020 – Ensaio de determinação da 

resistência do revestimento a dureza do lápis.  

- ASTM D 7091:2013 – Ensaio de determinação da 

espessura da camada. 

03 15 Un Armário modular com escaninho  

Corpo do armário: 1170mm de altura x 1215mm de 

largura x 400mm de profundidade. Admitindo-se 

tolerância de até + 2 mm para largura e comprimento e 

de +/- 1 mm para espessura. Armário confeccionado 

em chapa de madeira aglomerada 18mm de espessura 

produzida com partículas de madeiras selecionadas de 

pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética, 

termo fixa, que se consolidam sob a ação conjunta de 

calor e pressão, revestida com filme melamínico de alta 

pressão com maior resistência superficial a perda de 

brilho e riscos após atrito (exemplo limpeza com 

esponja de aço) na cor cinza brilhante, que por efeito 

de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e 

inseparável. E as prateleiras do escaninho em mdf 

15mm, na cor cinza, fundo. São 4 nichos na largura por 

7 nichos na altura. Corpo do móvel sustentado por 4 

rodízios equivalentes ao peso do móvel, sendo dois 

deles com dispositivo de travamento. 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O vencedor 

deverá apresentar em cinco dias, a seguinte 

documentação técnica em nome do fabricante do 

produto: 

- Declaração do fabricante para revenda autorizada 

perante o órgão de garantia e assistência técnica. 

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado 

que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando 

assim que a empresa fabricante está regularizada junto 

ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de 

madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de artefatos de 

ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvanoplastia). 

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos 

requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

- Certificado de Conformidade do Processo de 

Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido 

por Organismo Certificador de Produto – OCP – 

POP.5.027, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 

– ABNT NBR 8095:2015 – ABNT NBR 8096:1983 

ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-

Marzo 

Vitorino  

Romanz

za Plus 

R$ 

2.340,00 

R$ 35.100,00 
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3:2015 –ABNT NBR 10443:2008 – ABNT  NBR 

11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 – ABNT NBR 

14951-1:2018  ABNT NBR 15156:2015 – ABNT NBR 

15158:2016 – ABNT NBR 15185:2004 – ABNT NBR 

9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017   

ASTM D 3363:2020 –  ASTM D 7091:2021 – ASTM 

D 2794:2019 – ABNT NBR 10545:2014. 

-Relatorio de ensaio 1200 hs conforme norma 

17088:2023 corrosão por exposição a nevoa salina – 

métodos de ensaio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e 

vernizes, com resultado R1 0, NBR 5841:2015 

determinação de grau de empolamento de superfícies 

pintadas, com resultado d0/t0. 

- Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 360 

horas conforme norma NBR 8095/2015 – Material 

metálico revestido e não revestido – Corrosão por 

exposição à atmosfera úmida saturada. 

- Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 10 

ciclos (240 HS), conforme norma NBR 8096/1983 – 

0,2S – Material metálico revestido e não revestido - 

Corrosão por exposição ao dióxido de enxofre. 

- ABNT NBR 10443:2008 – Determinação da 

espessura da película seca sobre superfícies rugosas. 

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinação de 

aderência  

- ASTM D 523:2014 – Ensaio de determinação do 

brilho especular  

- ASTM D 2794:2010 – Ensaio de determinação da 

resistência a deformação (impacto)  

- ASTM D 3359:2017 – Ensaio de determinação da 

aderência do revestimento pelo método da fita. 

- ASTM D 3363:2020 – Ensaio de determinação da 

resistência do revestimento a dureza do lápis.  

- ASTM D 7091:2013 – Ensaio de determinação da 

espessura da camada. 

04 05 Un Mesa reta, medindo: 740mm(altura) x 1400mm 

(largura) x 600mm (profundidade). Tampo superior 

confeccionado com chapa de partículas de madeira de 

média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas 

faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 

madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 

PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 

através de processo “hot melt”, com resistência a 

impactos e termicamente estável. Fixação à estrutura 

por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao 

Marzo 

Vitorino  

Romanz

za Plus 

R$ 

1.115,00 

R$ 5.575,00 
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tampo e parafusos M6x12. Painel frontal com 350mm 

de altura, confeccionado com chapa de Aço 

#24(0,60mm) com perfurações oblongas 

perpendiculares em toda sua. Fixação à estrutura por 

meio de buchas metálicas (M6). Estrutura em Colunas 

metálicas compostas de chapa conformadas de 

espessura 0.6mm horizontal com distância entre si de 

50mm, formando assim dutos para passagem de fiação. 

Suporte superior em tubo 30x20. Base confeccionada 

com chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm 

repuxada. Calha de fechamento externo sacável 

confeccionada em chapa metálica 0,9mm dobrada. 

Sistema de união entre as peças através de solda MIG 

MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 

15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com 

parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para 

fixação do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e 

parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com 

parafuso de montagem rápida M6x20 para união das 

estruturas ao painel frontal. Gaveteiro fixo com duas 

gavetas, medindo: 234mm(A) x 300mm(L) x 

424mm(P) constituído por Frente de gaveta 

confeccionada em chapa de partículas de madeira de 

média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas 

faces com Laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 

madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 

PS de 0,45mm em todo contorno, colados ao tampo 

através de processo “hot melt”, acabamento em cores 

sólidas e madeiradas, com resistência a impactos e 

termicamente estável. Fechadura com acabamento 

cromado, possibilitando o travamento lateral das 

gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves 

com capa plástica “escamoteável” com acabamento 

preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro 

com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 

19mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na 

frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado 

em chapa de Aço #24(0,60mm). Suportes laterais para 

corrediça com roldanas em nylon, fixados por solda por 

resistência (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em 

chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de 

espessura, com pintura epóxi a pó na cor cristal, 

corrediças de 400mm de comprimento, fabricadas em 

chapa de aço dobrada, pintadas na cor das gavetas, 

roldanas em nylon, corrediças fixadas ao corpo do 
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gaveteiro por meio de rebite tipo POP.  Trava 

confeccionada em perfil de alumínio extrudado e 

suporte em aço para acionamento e alojamento do pino 

da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na 

cor alumínio. Todas as peças em aço recebem 

tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco 

com 04 banhos químicos e que a própria indústria 

possua o equipamento para tal processo e recebem 

pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 

poliéster formando uma camada mínima 30/40 micras 

de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 

tratamento e tempo de cura recomendados pelo 

fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado 

atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O vencedor 

deverá apresentar em cinco dias, a seguinte 

documentação técnica em nome do fabricante do 

produto: 

- Declaração do fabricante para revenda autorizada 

perante o órgão de garantia e assistência técnica. 

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado 

que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando 

assim que a empresa fabricante está regularizada junto 

ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de 

madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de artefatos de 

ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvanoplastia). 

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos 

requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

- Certificado de Conformidade do Processo de 

Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido 

por Organismo Certificador de Produto – OCP – 

POP.5.027, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 

– ABNT NBR 8095:2015 – ABNT NBR 8096:1983 

ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-

3:2015 –ABNT NBR 10443:2008 – ABNT  NBR 

11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 – ABNT NBR 

14951-1:2018  ABNT NBR 15156:2015 – ABNT NBR 

15158:2016 – ABNT NBR 15185:2004 – ABNT NBR 

9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017   

ASTM D 3363:2020 –  ASTM D 7091:2021 – ASTM 

D 2794:2019 – ABNT NBR 10545:2014. 

-Relatorio de ensaio 1200 hs conforme norma 

17088:2023 corrosão por exposição a nevoa salina – 

métodos de ensaio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e 

vernizes, com resultado R1 0, NBR 5841:2015 
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determinação de grau de empolamento de superfícies 

pintadas, com resultado d0/t0. 

- Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 360 

horas conforme norma NBR 8095/2015 – Material 

metálico revestido e não revestido – Corrosão por 

exposição à atmosfera úmida saturada. 

- Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 10 

ciclos (240 HS), conforme norma NBR 8096/1983 – 

0,2S – Material metálico revestido e não revestido - 

Corrosão por exposição ao dióxido de enxofre. 

- ABNT NBR 10443:2008 – Determinação da 

espessura da película seca sobre superfícies rugosas. 

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinação de 

aderência  

- ASTM D 523:2014 – Ensaio de determinação do 

brilho especular  

- ASTM D 2794:2010 – Ensaio de determinação da 

resistência a deformação (impacto)  

- ASTM D 3359:2017 – Ensaio de determinação da 

aderência do revestimento pelo método da fita. 

- ASTM D 3363:2020 – Ensaio de determinação da 

resistência do revestimento a dureza do lápis.  

- ASTM D 7091:2013 – Ensaio de determinação da 

espessura da camada. 

05 05 Un Mesa redonda: para reunião com 1,20 m de diâmetro, 

tampo em mdp 8 mm com acabamento em pvc 2mm. 

Estrutura com pés em aço carbono, tratamento 

químico, pintura a pó e pés niveladores, com 4 cadeiras 

sem braço, moldados com espuma injetada revestida 

em tecido, sistema de regulagem de altura do assento, 

base com capa protetora em polipropileno com 05 

rodízios de nylon duplos e independentes. 

Documentação técnica: o vencedor deverá 

apresentar em cinco dias, a seguinte documentação 

técnica em nome do fabricante do produto: 

- declaração do fabricante para revenda autorizada 

perante o órgão de garantia e assistência técnica. 

- certificado de regularidade do ibama (certificado que 

comprova a regularidade no cadastro de atividades 

potencialmente poluidoras), atestando assim que a 

empresa fabricante está regularizada junto ao ibama 

código 7-4 (fabricação de estrutura de madeira e 

moveis) e 3-10 (fabricação de artefatos de ferro, aço e 

demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de 

superfície inclusive galvanoplastia). 

- laudo de profissional ergonomista, devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos 

requisitos da norma regulamentadora nr-17 

(ergonomia) do ministério do trabalho. 

Marzo 

Vitorino  

Romanz

za Plus 

R$ 

1.575,00 

R$ 7.875,00 
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- certificado de conformidade do processo de 

preparação e pintura em superfícies metálicas, emitido 

por organismo certificador de produto – ocp – 

pop.5.027, em atendimento abnt nbr 17088:2023 – abnt 

nbr 8095:2015 – abnt nbr 8096:1983 abnt nbr 

5841:2015 - abnt nbr iso 4628-3:2015 –abnt nbr 

10443:2008 – abnt  nbr 11003:2010 - - abnt nbr 

14847:2002 – abnt nbr 14951-1:2018  abnt nbr 

15156:2015 – abnt nbr 15158:2016 – abnt nbr 

15185:2004 – abnt nbr 9209:1986 - astm d 523:2018 - 

astm d 3359:2017   astm d 3363:2020 –  astm d 

7091:2021 – astm d 2794:2019 – abnt nbr 10545:2014. 

-relatorio de ensaio 1200 hs conforme norma 

17088:2023 corrosão por exposição a nevoa salina – 

métodos de ensaio, nbr iso 4628-3:2015 tintas e 

vernizes, com resultado r1 0, nbr 5841:2015 

determinação de grau de empolamento de superfícies 

pintadas, com resultado d0/t0. 

- laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 360 

horas conforme norma nbr 8095/2015 – material 

metálico revestido e não revestido – corrosão por 

exposição à atmosfera úmida saturada. 

- laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 10 

ciclos (240 hs), conforme norma nbr 8096/1983 – 0,2s 

– material metálico revestido e não revestido - corrosão 

por exposição ao dióxido de enxofre. 

- abnt nbr 10443:2008 – determinação da espessura da 

película seca sobre superfícies rugosas. 

- abnt nbr 11003:2010 - determinação de aderência  

- astm d 523:2014 – ensaio de determinação do brilho 

especular  

- astm d 2794:2010 – ensaio de determinação da 

resistência a deformação (impacto)  

- astm d 3359:2017 – ensaio de determinação da 

aderência do revestimento pelo método da fita. 

- astm d 3363:2020 – ensaio de determinação da 

resistência do revestimento a dureza do lápis.  

- astm d 7091:2013 – ensaio de determinação da 

espessura da camada. 

06 04 Un Organizador de cartolina -Material em mdf 6mm, 

medidas externas: 51cm prof/ 69cm de larg/ 24 cm alt. 

Para folhas de até 67,5x50 cm. Compartimentos c/ 6 

espaços de 5 cm entre cada prateleiras. 

Marzo 

Vitorino  

Romanz

za Plus 

R$ 875,00 R$ 3.500,00 

07 02 Un Balcão para atendimento: Composto por 01 (um) 

tampo principal de formato em "l", com saída de 

700mm, 02 (dois) tampos superiores de formato 

retangular com dimensões aproximadas: larguras 

900/1100mm, profundidade de 700mm e 01 (uma) 

conexão de formato angular em aglomerado de 

Marzo 

Vitorino  

Romanz

za Plus 

R$ 

2.920,00 

R$ 5.840,00 
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madeira 

08 05 Un Mesa reunião retangular, medindo 740x2000x900mm. 

- Tampo superior confeccionado com chapa de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – 

Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, 

revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado 

se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 

corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita 

PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 

através de processo “hot melt”, com resistência a 

impactos e termicamente estável, com 1 recorte para 

caixa de tomadas modelo Basic M com 3 Ponto de 

energia e 2 Ponto de dados 2 USB/HDMI. 

- Moldura com laterais confeccionadas em alumínio 

extrudado com fechamentos plásticos injetado em 

PVC, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes.  

- Tampa basculante confeccionada em alumínio 

extrudado sem fecho toque, com abertura para 

passagem de fiação e escova para proteção de fiação.  

- Moldura fixada ao tampo por suportes metálicos 

laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes.  

- Espelho possui modulação de tomadas e RJ (modelos 

Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em aço 

carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe e abas 

de dobra, possibilitando assim a troca dos mesmo.  

- Rasgos disponíveis para entrada USB, HDMI e 

entradas de áudio e vídeo.  

- Corpo confeccionado em aço carbono com passagem 

de fiação, fixado a moldura por meio de “clic”, 

facilitando a montagem e futuras manutenções.  

- Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas 

(M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Painel 

frontal com 350mm de altura, confeccionado com 

chapa de Aço #24(0,60mm) com perfurações oblongos 

perpendiculares em toda sua.  

-  Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas 

(M6).  

- Estrutura em Colunas metálicas compostas de chapa 

conformadas de espessura 0.9mm horizontal com 

distância entre si de 102mm, formando assim dutos 

para passagem de fiação. 

- Suporte superior em tubo 30x20. 

- Base confeccionada com chapa de aço carbono com 

espessura de 1.5mm repuxada. - - Calha de fechamento 

externo sacável confeccionada em chapa metálica 

0,6mm dobrada. 

- Sistema de união entre as peças através de solda MIG 

Marzo 

Vitorino  

Romanz

za Plus 

R$ 

1.410,00 

R$ 7.050,00 
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MAG. 

- Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 

15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com 

parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado.  

- Para fixação do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e 

parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com 

parafuso de montagem rápida M6x20 para união das 

estruturas ao painel frontal.  

- Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-

ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 

químicos e que a própria indústria possua o 

equipamento para tal processo e recebem pintura 

eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 

formando uma camada mínima 30/40 micra de 

espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 

tratamento e tempo de cura recomendados pelo 

fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado 

atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 

Normas da ABNT. 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O vencedor 

deverá apresentar em cinco dias, a seguinte 

documentação técnica em nome do fabricante do 

produto: 

- Declaração do fabricante para revenda autorizada 

perante o órgão de garantia e assistência técnica. 

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado 

que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando 

assim que a empresa fabricante está regularizada junto 

ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de 

madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de artefatos de 

ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvanoplastia). 

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos 

requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

- Certificado de Conformidade do Processo de 

Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido 

por Organismo Certificador de Produto – OCP – 

POP.5.027, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 

– ABNT NBR 8095:2015 – ABNT NBR 8096:1983 

ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-

3:2015 –ABNT NBR 10443:2008 – ABNT  NBR 

11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 – ABNT NBR 

14951-1:2018  ABNT NBR 15156:2015 – ABNT NBR 

15158:2016 – ABNT NBR 15185:2004 – ABNT NBR 

9209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017   

ASTM D 3363:2020 –  ASTM D 7091:2021 – ASTM 
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D 2794:2019 – ABNT NBR 10545:2014. 

-Relatorio de ensaio 1200 hs conforme norma 

17088:2023 corrosão por exposição a nevoa salina – 

métodos de ensaio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e 

vernizes, com resultado R1 0, NBR 5841:2015 

determinação de grau de empolamento de superfícies 

pintadas, com resultado d0/t0. 

- Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 360 

horas conforme norma NBR 8095/2015 – Material 

metálico revestido e não revestido – Corrosão por 

exposição à atmosfera úmida saturada. 

- Laudo de desempenho do produto de, no mínimo, 10 

ciclos (240 HS), conforme norma NBR 8096/1983 – 

0,2S – Material metálico revestido e não revestido - 

Corrosão por exposição ao dióxido de enxofre. 

- ABNT NBR 10443:2008 – Determinação da 

espessura da película seca sobre superfícies rugosas. 

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinação de 

aderência  

- ASTM D 523:2014 – Ensaio de determinação do 

brilho especular  

- ASTM D 2794:2010 – Ensaio de determinação da 

resistência a deformação (impacto)  

- ASTM D 3359:2017 – Ensaio de determinação da 

aderência do revestimento pelo método da fita. 

- ASTM D 3363:2020 – Ensaio de determinação da 

resistência do revestimento a dureza do lápis.  

- ASTM D 7091:2013 – Ensaio de determinação da 

espessura da camada. 

09 10 Un Estante baixa c/ prateleira-Estante baixa com 02 

prateleiras - descrição estante baixa com duas 

prateleiras em mdp ou mdf, revestido com laminado 

melamínico de baixa pressão cor branca com bordas e 

componentes nas cores amarela, laranja, azul ou verde, 

dotada de sete caixas em polipropileno que correm 

sobre trilhos. Dimensões e tolerâncias: • largura: 810 

mm; profundidade: 50 mm; altura: 740 mm; tolerância: 

até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para 

espessura e +/- 10 mm para altura.60 características 

das caixas e trilhos: • caixas tipo 1 (grande), caixas tipo 

2 (média) e caixas tipo 3 (pequenas), em polipropileno 

copolímero virgem isento de cargas minerais, injetadas 

respectivamente nas cores, azul, verde e laranja. 

Trilhos em polipropileno copolímero virgem isento de 

cargas minerais, injetado na cor amarela; fixados ao 

corpo das estantes através de parafusos para mdf, 

cabeça chata, fenda philips, de 4mmx ¾”.  

Marzo 

Vitorino  

Romanz

za Plus 

R$ 

1.375,00 

R$ 13.750,00 

O valor total da despesa do Lote 01 da presente ata é de R$ 92.990,00 (Noventa e dois mil, 

novecentos e noventa reais).) 
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LOTE 02- CADEIRAS 

0122 
Item 

Qt Un Especificação Marca/ 

Modelo 

Valor 

Unitário 

Valor Total 

01 50 Un BANCO Módulo de descanso em 

termoplástico rígido e semicristalino 

resistente acima de 300kg de peso, 

desmontável, flexível, com elasticidade 

em uma determinada faixa de deflexão 

com capacidade do material de se 

deformar sem quebrar. Branco, seis pés de 

apoio para sustentação. Dimensões: 

60.00cm x 16.00cm x 

155.00cmDOCUMENTAÇÃO 

TÉCNICA: O vencedor deverá 

apresentar em cinco dias, a seguinte 

documentação técnica em nome do 

fabricante do produto- Relatório de 

ensaio do fabricante das peças plástica 

conforme norma ASTM D256:2018 

impacto IZOD. 

Zurich 

Termoplástico 

caminha 

R$ 

900,00 

R$ 

45.000,00 

02 50 Un Cadeira fixa de escritório 4 pés palito com 

assento e encosto estruturado em 

compensado multilaminado de espessura 

mínima de 10 mm, com fixação à estrutura 

por meio de porcas de garra de aço zincado 

e parafusos. Encosto: Estruturado em 

compensado multilaminado anatômico de 

espessura mínima de 10 mm, estofamento 

em espuma flexível de poliuretano injetada 

moldada com espessura média 

predominante de, no mínimo, 20 mm, 

largura do encosto mínima de 340mm e 

extensão vertical mínima de 260 mm. 

Acabamento/proteção dos bordos do 

encosto em termoplástico e revestimento 

do encosto em tecido ou laminado 

sintético. Assento: estruturado em 

compensado multilaminado anatômico de 

espessura mínima de 12 mm, estofamento 

em espuma flexível de poliuretano injetada 

moldada com 25 mm de espessura mínima 

média predominante com revestimento do 

assento em tecido ou laminado sintético, 

acabamento/proteção dos bordos em 

termoplástico. Fixação dos elementos ao 

chassi de assento e encosto através de 

Frisokar Jd R$ 

265,00 

R$ 

13.250,00 



 

   Prefeitura Municipal de Óleo 
       Rua: Angelo Vidotto, 95 - Fone/Fax : (0xx14) 3357-1211 - CEP 18790-000 

Estado de São Paulo – C.N.P.J.  46.223.764/0001-47 
Site: www.pmoleo.sp.gov.br 

 
 
 

parafusos e porcas garras de aço zincado. 

Largura mínima do assento de 400mm e 

profundidade de superfície mínima do 

assento de 380 mm. Junção do assento e 

encosto através de peça em aço carbono 

com acabamento por meio de pintura 

eletrostática a pó que suporte, no mínimo, 

os ensaios aplicáveis da ABNT NBR 

13962:2018 à cadeira. Estrutura fixa do 

tipo 4 pés com elementos soldados entre si 

por processo MIG, construída em tubos de 

aço de diâmetro mínimo de 22 mm para as 

pernas e espessura de prede de no mínimo 

1,20 mm. No mínimo duas 

aparas/travessas para estabilização e 

fixação do assento, em tubo de aço carbono 

com dimensão mínima de 20 mm de 

diâmetro/lado e espessura mínima de 1,20 

mm. Acabamento/proteção das partes 

metálicas em pintura eletrostática a pó e 

ponteiras/sapatas injetadas em 

termoplástico para contato com a 

superfície do piso. 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O 

vencedor deverá apresentar em cinco 

dias, a seguinte documentação técnica 

em nome do fabricante do produto: 

- Certificado ou Relatório de Ensaio 

emitido por laboratório acreditado pela 

Cgcre/Inmetro atestando conformidade de 

todos os requisitos aplicáveis da ABNT 

NBR 13962:2018. Em caso de 

demonstração por meio de Certificado de 

família de produtos emitido por OCP 

acreditado pela Cgcre/Inmetro, o mesmo 

certificado vem acompanhado do 

respectivo relatório de ensaio completo e 

conforme do modelo em oferta, sendo tal 

relatório de ensaio emitido por laboratório 

acreditado pela Cgcre/Inmetro. 

- Laudo Ergonômico em conformidade 

com requisitos aplicáveis do subitem a 

NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 

do Ministério do Trabalho, emitido por 

Engenheiro de Segurança do Trabalho, 

Médico do Trabalho ou Ergonomista 

Certificado pela ABERGO, com imagens 

e/ou descrições do produto e/ou fotografias 

e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades 
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presentes no laudo/relatório da avaliação 

para perfeita identificação dos produtos 

objeto da análise. Não serão aceitos laudos 

genéricos, sem identificação detalhada do 

produto objeto da análise. Os 

laudos/relatórios são acompanhados da 

devida ART ou RRT do serviço, com 

comprovante de quitação da Guia e 

documento CREA do Avaliador caso 

Engenheiro. Caso profissional avaliador 

seja médico do trabalho, devido registro no 

CRM e documento que atesta 

competência/especialização do 

profissional e, ainda, caso o profissional 

avaliador seja Ergonomista, declaração de 

certificação junto a ABERGO do 

profissional avaliador com o respectivo 

comprovante de especialização; 

- Relatórios de ensaio, emitidos por 

laboratórios acreditados pela 

Cgcre/Inmetro, comprovando as 

características das espumas, constando os 

seguintes índices de performance: 

- Fator de conforto derivado das forças de 

endentação de no mínimo 2,3 (ABNT 

NBR 9176/2016); 

- Densidade média mínima entre 40 e 50 

kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 

8537/2022. 

- Resiliência mínima de 40% - método 

utilizado: ABNT NBR 8619/2022. 

- Perda de força de indentação à 40% de 

compressão do corpo de prova de no 

máximo 10% e perda de espessura máxima 

de 5% em função dos testes de fadiga 

dinâminca conforme ABNT NBR 

9177:2022 ou versão posterior; 

- Teor de Cinzas de, no máximo, 1%, 

conforme ABNT NBR 14961/2019. 

- Isenta de Clorofluorcarbono. 

 - Certificado de cadeia de custódia dos 

compensados em nome do fabricante ou 

licitante para os programas Nacional 

(Cerflor) ou Internacional (FSC) emitido 

por organismo de certificação devidamente 

acreditado pelo Inmetro (Cerflor) ou FSC 

(FSC). 

 - Certificado de Regularidade Técnica em 

vigência no IBAMA em nome do 
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fabricante. 

 - Relatório de ensaio emitido por 

laboratório acreditado pelo Inmetro 

(Cgcre) evidenciando resistência à 

corrosão dos elementos metálicos (com 

solda) pintados que representam os 

elementos de fabricação do móvel em 

questão para exposição de no mínimo 240 

horas, conforme ABNT NBR 8094:1983, 

com avaliações de corrosão conforme 

ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT 

NBR 5841:2015. 

 - Relatório de ensaio emitido por 

laboratório acreditado pelo Inmetro 

(Cgcre) evidenciando aderência da 

película de tinta conforme ABNT NBR 

11003:2009 - versão corrigida 2010, com 

resultado X0/Y0 ou Gr0, em função da 

película. 

03 20 Un Cadeira giratória operacional de encosto 

médio, com braços reguláveis e com, no 

mínimo, ajustes e movimentos 

independentes para altura do assento, 

altura do encosto, inclinação do encosto, 

rodízios de duplo giro, giro de 360 graus 

do assento/encosto e altura dos apoia 

braços. Encosto: Estruturado em 

compensado multilaminado anatômico de 

espessura mínima de 10 mm, estofamento 

em espuma flexível de poliuretano injetada 

moldada com espessura média 

predominante de, no mínimo, 30 mm, 

largura do encosto mínima de 400mm e 

extensão vertical mínima de 350 mm. 

Acabamento/proteção dos bordos do 

encosto em termoplástico e revestimento 

do encosto em tecido ou laminado 

sintético. Assento: estruturado em 

compensado multilaminado anatômico de 

espessura mínima de 12 mm, estofamento 

em espuma flexível de poliuretano injetada 

moldada com 35 mm de espessura mínima 

média predominante com revestimento do 

assento em tecido ou laminado sintético, 

acabamento/proteção dos bordos em 

termoplástico. Fixação dos elementos ao 

chassi de assento e encosto através de 

parafusos e porcas garras de aço zincado. 

Largura mínima do assento de 450mm e 

Frisokar Jd R$ 

680,00 

R$ 

13.600,00 
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profundidade de superfície mínima do 

assento de 410 mm. Mecanismo do tipo 

contato permanente com as costas do 

usuário, acionado através de duas 

alavancas para ajuste de altura do encosto, 

inclinação do encosto através de 

cremalheira interna com no mínimo 7 

pontos de parada e 60 mm, e altura do 

assento através do acionamento do pistão à 

gás. Mecanismo fabricado em materiais de 

engenharia como aço carbono com pintura 

eletrostática a pó e elementos zincados, 

além de resinas termoplásticas de 

engenharia injetadas em alta pressão. 

Acabamento cor preta. Coluna para ajuste 

de altura e giro de 360º do assento à gás, 

com classificação de qualidade e 

segurança conforme EN DIN 16955:2017 

com curso vertical de ajuste de, no 

mínimo, 100 mm, dotada de telescópio 

para acabamento e proteção da coluna de 

03 estágios injetado em termoplástico de 

cor preta. Base de cinco patas em aço 

carbono tubular, com as patas em tubo de 

aço de seção retangular ou semi oblonga ou 

quadrada ou similar, sendo a altura mínima 

da viga de 35 mm e soldadas por meio de 

MIG ou eletrofusão a anéis centrais de 

estabilização e conificação da coluna e das 

patas. Pintura eletrostática a pó de cor 

preta. Capa plástica única injetada em PP 

de cor preta que recobre toda a porção 

superior das paras da base. Fixação dos 

rodízios através de estampagem das 

paredes dos tubos das patas, sem utilização 

de bucha plástica ou solda para fixação dos 

pinos. Rodízios: de duplo giro do tipo “H” 

com eixo vertical de, no mínimo, 10 mm, 

com anel elástico metálico para fixação do 

rodízio à base sem o uso de bucha plástica 

ou solda, diâmetro das rodas de, no 

mínimo, 48 mm, com rodas duplas. Braços 

reguláveis com corpo, carenagem e apoio 

superior em termoplástico de engenharia 

injetado de cor preta. Ajste de altura do 

apoia braços com curso mínimo de 70 mm, 

7 pontos de parada, com botão de 

acionamento. Largura útil mínima do apoia 

braço de 50 mm e comprimento útil de no 



 

   Prefeitura Municipal de Óleo 
       Rua: Angelo Vidotto, 95 - Fone/Fax : (0xx14) 3357-1211 - CEP 18790-000 

Estado de São Paulo – C.N.P.J.  46.223.764/0001-47 
Site: www.pmoleo.sp.gov.br 

 
 
 

mínimo 240 mm. DOCUMENTAÇÃO 

TÉCNICA: O vencedor deverá 

apresentar em cinco dias, a seguinte 

documentação técnica em nome do 

fabricante do produto: 

 - Certificado ou Relatório de Ensaio 

emitido por laboratório acreditado pela 

Cgcre/Inmetro atestando conformidade de 

todos os requisitos aplicáveis da ABNT 

NBR 13962:2018. Em caso de 

demonstração por meio de Certificado de 

família de produtos emitido por OCP 

acreditado pela Cgcre/Inmetro, o mesmo 

certificado vem acompanhado do 

respectivo relatório de ensaio completo e 

conforme do modelo em oferta, sendo tal 

relatório de ensaio emitido por laboratório 

acreditado pela Cgcre/Inmetro. 

- Laudo Ergonômico em conformidade 

com requisitos aplicáveis do subitem a 

NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 

do Ministério do Trabalho, emitido por 

Engenheiro de Segurança do Trabalho, 

Médico do Trabalho ou Ergonomista 

Certificado pela ABERGO, com imagens 

e/ou descrições do produto e/ou fotografias 

e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades 

presentes no laudo/relatório da avaliação 

para perfeita identificação dos produtos 

objeto da análise. Não serão aceitos laudos 

genéricos, sem identificação detalhada do 

produto objeto da análise. Os 

laudos/relatórios são acompanhados da 

devida ART ou RRT do serviço, com 

comprovante de quitação da Guia e 

documento CREA do Avaliador caso 

Engenheiro. Caso profissional avaliador 

seja médico do trabalho, devido registro no 

CRM e documento que atesta 

competência/especialização do 

profissional e, ainda, caso o profissional 

avaliador seja Ergonomista, declaração de 

certificação junto a ABERGO do 

profissional avaliador com o respectivo 

comprovante de especialização; 

- Relatórios de ensaio, emitidos por 

laboratórios acreditados pela 

Cgcre/Inmetro, comprovando as 

características das espumas, constando os 
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seguintes índices de performance: 

- Fator de conforto derivado das forças de 

endentação de no mínimo 2,3 (ABNT 

NBR 9176/2016); 

- Densidade média mínima entre 40 e 50 

kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 

8537/2022. 

- Resiliência mínima de 40% - método 

utilizado: ABNT NBR 8619/2022. 

- Perda de força de indentação à 40% de 

compressão do corpo de prova de no 

máximo 10% e perda de espessura máxima 

de 5% em função dos testes de fadiga 

dinâminca conforme ABNT NBR 

9177:2022 ou versão posterior; 

- Teor de Cinzas de, no máximo, 1%, 

conforme ABNT NBR 14961/2019. 

- Isenta de Clorofluorcarbono. 

 - Certificado de cadeia de custódia dos 

compensados em nome do fabricante ou 

licitante para os programas Nacional 

(Cerflor) ou Internacional (FSC) emitido 

por organismo de certificação devidamente 

acreditado pelo Inmetro (Cerflor) ou FSC 

(FSC). 

 - Certificado de Regularidade Técnica em 

vigência no IBAMA em nome do 

fabricante. 

 - Relatório de ensaio emitido por 

laboratório acreditado pelo Inmetro 

(Cgcre) evidenciando resistência à 

corrosão dos elementos metálicos (com 

solda) pintados que representam os 

elementos de fabricação do móvel em 

questão para exposição de no mínimo 240 

horas, conforme ABNT NBR 8094:1983, 

com avaliações de corrosão conforme 

ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT 

NBR 5841:2015. 

 - Relatório de ensaio emitido por 

laboratório acreditado pelo Inmetro 

(Cgcre) evidenciando aderência da 

película de tinta conforme ABNT NBR 

11003:2009 - versão corrigida 2010, com 

resultado X0/Y0 ou Gr0, em função da 

película. 

04 10 Un Cadeira alta de alimentação 

Cadeira de alimentação – c1 - descrição: 

cadeira alta de alimentação infantil 

Galzerano 

Standart II 

R$ 

535,00 

R$ 

5.350,00 
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dobrável, em conformidade com a abnt nbr 

15991 -1:2011 cadeiras altas para crianças 

– parte 1: requisitos de segurança, e abnt 

nbr 15991 -2:2011 cadeiras altas para 

crianças – parte 2: métodos de ensaio. 

Dimensões: proteção lateral: mínimo de 

140 mm, medidos do topo da proteção 

lateral à superfície do assento (medições 

realizadas conforme item 6.12 da abnt nbr 

15991 -2); altura do encosto: mínima de 

250 mm, medidos na posição vertical 

(medições realizadas conforme item 6.9.2 

da abnt nbr 15991 -2). Borda frontal do 

assento: raio mínimo de 5 mm. Obs.: nos 

casos em que o encosto da cadeira possua 

ângulo menor que 60º em relação à 

horizontal (medição realizada conforme 

item 6.9.1 da abnt nbr 15991 -2), o 

comprimento mínimo do encosto deve ser 

de 400 mm (medição realizada conforme 

item 6.9.3 da abnt nbr 15991 -2). 

Características: cadeira dobrável, com 

estrutura tubular de seção circular em aço 

carbono; assento e encosto acolchoados 

com espuma revestida de lona vinílica 

laminada com tecido; braços ou 

dispositivo para proteção lateral; bandeja 

em (pp) polipropileno injetado, na cor 

branca, removível ou articulada; apoio 

para os pés em (pp) polipropileno injetado, 

removível ou articulado; sapatas 

antiderrapantes. A cadeira pode 

alternativamente ser dotada de dois 

rodízios, desde que estes possuam freios; 

cinto tipo suspensório; pintura dos 

elementos metálicos em tinta em pó 

híbrida epóxi / poliéster, eletrostática, 

brilhante, polimerizada em estufa, 

espessura mínima de 40 micrometros na 

cor cinza. 

05 05 Un Longarina 4 lugares:  

Assento confeccionado em polipropileno 

copolímero injetado com curvatura 

levemente adaptada ao corpo e 

acabamento texturizado, com dimensões 

aproximadas de 465mm de largura, 

415mm de profundidade 5mm de 

espessura e cantos arredondados, unido a 

estrutura por meio de 04 (quatro) porcas 

Frisokar Jd R$ 

800,00 

R$ 

4.000,00 



 

   Prefeitura Municipal de Óleo 
       Rua: Angelo Vidotto, 95 - Fone/Fax : (0xx14) 3357-1211 - CEP 18790-000 

Estado de São Paulo – C.N.P.J.  46.223.764/0001-47 
Site: www.pmoleo.sp.gov.br 

 
 
 

(bucha americana ¼”x13mm) parafusadas 

e 04 (quatro) parafusos sextavados 

flangeados ¼”x2.3/4” por assento. A altura 

do assento até o chão deve ser de 449mm 

aproximadamente. Encosto fabricado em 

polipropileno copolímero injetado e 

moldado anatomicamente com 

acabamento texturizado, com dimensões 

aproximadas de 460mm de largura por 

330mm de altura com espessura de 5mm e 

cantos arredondados, unido a estrutura por 

meio de encaixe em dupla cavidade na 

parte inferior do encosto que se junta a 

estrutura metálica, travado por dois pinos 

retráteis (pinheirinhos) injetados em 

polipropileno copolímero na cor do 

encosto e sem a presença de rebites ou 

parafusos. Estrutura de sustentação do 

assento e encosto deve ser de tubos aço 

ø22.20x1.5mm de espessura, curvado e 

furado para acoplar-se ao assento e encosto 

juntando-se com a estrutura onde serão 

fixadas por 04 (quatro) parafusos pés da 

longarina: 03 (três) pés, cada um, 

confeccionados em polipropileno 

copolímero injetado e moldado com 

acabamento texturizado divididos em duas 

partes, superior e inferior, independentes, 

totalmente em polipropileno injetado, sem 

emendas, cada peça contendo duas 

travessas (inferior e superior) unidas por 

duas colunas em formado cilíndrico, 

injetado sem emendas, para garantir maior 

resistência. As partes deverão ser unidas 

por meio de encaixes em dois tubos de aço 

de ø38.1x0.9mm formando um conjunto 

de grande resistência. Todos os tubos de 

aço utilizados na montagem desta 

longarina devem passar por um processo 

de banhos decapantes e de fosforização e 

posterior pintura com tinta epóxi a pó, 

evitando oxidação e com um ótimo 

acabamento superficial. Todas as 

extremidades dos tubos devem receber 

ponteiras plásticas para acabamento. 

Apresentar junto com os documentos de 

habilitação: laudo de acordo com a astm d 

1308/2013, atestando que a pintura não 

sofre alterações quando exposta a 16 horas 
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de solução de sabão doméstico (sabão em 

pó diluído em água destilada 5%). 

Catálogo colorido e nítido dos itens 

cotados, contendo o código ou referência 

mínima 03 anos 

Documentação técnica: o vencedor 

deverá apresentar em cinco dias, a 

seguinte documentação técnica em nome 

do fabricante do produto: 

Certificação do processo de preparação e 

pintura em superfícies metálicas 

acompanhado dos seguintes ensaios: - 

resistencia a corrosão por exposição à 

névoa salina por 1.200 horas de exposição 

- abnt nbr 8094:1983  - resistencia a 

corrosão por exposição atmosfera úmida 

saturada por 1.200 horas de exposição - 

abnt nbr 8095:2015  - resistencia à 

corrosão por exposição ao dióxido de 

enxofre por 10 ciclos - abnt nbr 8096:1983  

- ensaio para determinação da massa de 

fosfatização abnt nbr 9209 - determinação 

da verificação da espessura da camada abnt 

nbr 10443 - determinação da aderência nbr 

11003:2010 -    - determinação da 

flexibilidade por mandril cônico abnt nbr 

10545 - determinação para medição não 

destrutiva da espessura de película seca 

astm d7091 - determinação da verificação 

da aderência da camada astm d3359 - 

determinação do brilho da superfície astm 

d523-14 - determinação da dureza ao lápis 

astm d3363 - resistencia de revestimentos 

orgânicos para efeitos de deformação 

rápida (impacto) astm d2794 – 

determinação efeitos de produtos químicos 

doméstico (agua fria; agua quente; álcool 

etílico 50%; vinagre; solução de sabão; 

solução detergente; óleo; ketchup; 

mostarda; café; chá; óleo lubrificante) 

astm d1308 – avaliação da atividade 

antibacteriana em tinta – jis z 2801 

Obs.: serão aceitos relatórios de ensaio 

executados dentro de um período de 12 

(doze) meses anteriores à data da 

solicitação para a entrega da 

documentação. 

06 40 Un Módulo de descanso em termoplástico 

rígido e semicristalino resistente acima de 

Tramontina 

Atlântica 

R$ 

90,00 

R$ 

3.600,00 
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170kg de peso, flexível, com elasticidade 

em uma determinada faixa de deflexão 

com capacidade do material de se deformar 

sem quebrar. Branco, com 13 aberturas 

superior para sustentação e respiração do 

corpo, com furos para escoamento de água. 

Com possibilidade de empilhamento para 

diminuir o espaço ocupado. 

O vencedor deverá apresentar Amostra 

do produto com certificação 

compulsória conforme Portaria 

Inmetro. 

07 50 Un Cadeira: estrutura em aço carbono, tinta 

epóxi aquecida cerca de 210ºc, ponteira de 

polipropileno, cor preta. 

Frisokar Iso R$ 

215,00 

R$ 

10.750,00 

 

O valor total da despesa do Lote 02 da presente ata é de R$ 95.550,00 (Noventa e cinco 

mil, quinhentos e cinquenta reais).) 

 

1.1. Este instrumento de registro de preços não obriga o Município a contratar, sendo 

facultada a realização de licitação específica para a aquisição pretendida, assegurado ao 

beneficiário do registro a preferência de fornecimento em igualdade de condições, nos 

termos do § 4°, art. 15, da Lei Federal n. 8.666/93 e suas alterações. 

 

1.2. O ÓRGÃO GERENCIADOR efetuará seus pedidos ao fornecedor DETENTOR DA 

ATA através de emissão de Autorização de Compra, mediante comprovante de recebimento 

por qualquer meio (fac-símile/e-mail). 

 

1.3. Sempre que julgar necessário, o Município solicitará, durante a vigência da 

respectiva Ata de Registro de Preços, ou de eventual contrato dela decorrente, o 

fornecimento do item registrado na quantidade que for preciso. 

 

1.4. A empresa deverá prestar assistência a respeito de possíveis vazamentos, trocando de 

imediato o produto mesmo estando dentro da validade, que não pode ser inferior a doze 

meses. 

 

1.7. A entrega (fornecimento) deverá ser feita de acordo com a necessidade de cada setor, 

nos horários informados na Autorização de Compras. 

 

1.7.1. Correrão por conta da contratada todas as despesas de embalagem, seguros, transporte, 

tributos, encargos trabalhistas e previdenciários, decorrentes da entrega e da própria 

aquisição do produto, bem como da carga e descarga da mercadoria até seu destino final. 

 

1.8. As mercadorias deverão vir obrigatoriamente acompanhadas de suas respectivas Notas 

Fiscais com identificação do número da Autorização de Compras no seu rodapé. 

 

1.9. No texto da nota fiscal deverá constar, obrigatoriamente, o objeto da licitação, os valores 

unitários e totais e o número do processo que deu origem à aquisição (Pregão Eletrônico n. 

36/2023). 



 

   Prefeitura Municipal de Óleo 
       Rua: Angelo Vidotto, 95 - Fone/Fax : (0xx14) 3357-1211 - CEP 18790-000 

Estado de São Paulo – C.N.P.J.  46.223.764/0001-47 
Site: www.pmoleo.sp.gov.br 

 
 
 

 

1.9.1. Havendo erro na nota fiscal ou outra circunstância impeditiva, o recebimento 

definitivo ficará suspenso, até que a empresa tome as medidas saneadoras necessárias. 

 

1.10. O fornecedor DETENTOR DA ATA responsabilizar-se-á pela qualidade do item 

entregue, sendo que, constatado irregularidades no objeto contratual, a contratante poderá: 

a) se disser respeito à especificação, rejeitá-lo no todo ou em parte, determinando sua 

substituição ou rescindindo a contratação, sem prejuízo das penalidades cabíveis, no prazo 

máximo de 24 (vinte e quatro) horas 

b) à diferença de quantidade ou de partes, determinar sua complementação ou rescindir a 

contratação, sem prejuízo das penalidades cabíveis; 

c) na hipótese de complementação, a Contratada deverá fazê-lo em conformidade com a 

indicação do Contratante, no prazo máximo de 01 (um) dia, contados da notificação por 

escrito, mantido o preço inicialmente contratado. 

 

1.10.1. Caso não haja impedimento, os produtos serão automaticamente recebidos em 

definitivo pelo setor responsável. 

 

1.10.2.Não será permitida a troca ou substituição de marca dos produtos contratados sem 

prévio aviso por escrito ao Poder Executivo desta Prefeitura e posterior a autorização da 

troca. 

 

1.11. A DETENTORA DA ATA está sujeita à sanção prevista no artigo 7º da Lei Federal n. 

10.520, de 17 de julho de 2.002 e no Decreto Municipal, do ÓRGÃO GERENCIADOR, que 

faz parte integrante do presente ajuste. 

 

1.12. Os valores devidos pelo Município serão pagos, em até 30 (trinta) dias após o 

recebimento definitivo e encaminhamento das notas fiscais eletrônicas ao Setor Contábil do 

Município de Óleo. 

 

1.12.1.O pagamento mediante a emissão de qualquer modalidade de ordem bancária será 

realizado desde que a o fornecedor DETENTOR DA ATA efetue a cobrança de forma a 

permitir o cumprimento das exigências legais, principalmente no que se refere às retenções 

tributárias. 

 

1.13. O ÓRGÃO GERENCIADOR designa o(s) funcionário(s) abaixo relacionado(s) como 

encarregado(s) responsável(eis) pela fiscalização e acompanhamento da execução do 

presente registro, durante sua vigência. 

 

Nair Rodrigues de Oliveira Lopes 

 

1.14. O fornecedor DETENTOR DA ATA será representado na execução do presente 

registro pelo preposto informado em sua proposta. 

 

1.15. O fornecedor DETENTOR DA ATA compromete-se a manter, durante a vigência da 

presente, todas as condições de habilitação e qualificação exigidas no processo licitatório. 

 

1.16. Ficam integrados a esta Ata de Registro, independente de transcrição os seguintes 

documentos cujos teores são de conhecimento do fornecedor DETENTOR DA ATA: edital 
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de licitação na modalidade Pregão Eletrônico n. 36/2023 e seus anexos, proposta das 

proponentes vencedoras, atas da sessão de 

credenciamento e processamento do pregão, despacho do Pregoeiro, homologação do 

processo licitatório e legislação pertinente à espécie. 

 

1.17. Conforme disposto no art. 15, § 2° da Lei Federal n. 8.666/93, os preços registrados 

serão publicados trimestralmente para orientação da Administração, na imprensa 

oficial (jornal local). 

 

1.18. O presente registro poderá ser suspenso ou cancelado no interesse da Administração, 

nas hipóteses dos artigos 77 e 78, da Lei Federal n. 8.666/93, ou a pedido justificado do 

interessado, presente às razões orientadas pela Teoria da Imprevisão. 

 

1.19. O prazo de vigência da presente Ata é de até 12 (doze) meses, a contar da data de sua 

assinatura. 

 

As questões oriundas desta Ata e do procedimento licitatório que a precedeu, serão dirimidas 

no Foro da Comarca do Município de Piraju, Estado de São Paulo, esgotadas as vias 

administrativas. 

 

Para constar que foi lavrada a presente ATA DE REGISTRO DE PREÇOS segue assinada 

pelo Excelentíssimo Prefeito Municipal Sr.  Jordão Antonio Vidotto e pelo representante do 

fornecedor. 

 

MUNICÍPIO DE Óleo, 08 DE JANEIRO DE 2023. 

 

 

 

Jordão Antonio Vidotto 

PREFEITO MUNICIPAL 

ÓRGÃO GERENCIADOR 

 

 

 

JD ACO, INDUSTRIA E COMERCIO LTDA 

FORNECEDOR 

 

 

TESTEMUNHAS: 

01- ____________________________________RG____________________ 

02- ____________________________________RG ___________________                                             
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MODELO DE TERMO DE CIÊNCIA E NOTIFICAÇÃO 

 

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE ÓLEO 

CONTRATADO: JD ACO, INDUSTRIA E COMERCIO LTDA 

PREGÃO ELETRÔNICO Nº (DE ORIGEM): 36/2023 

ATA DE REGISTRO nº 111/2023 

 

OBJETO: Registro de preços para eventual Aquisição de Móveis escolares (COM 

MONTAGEM), para atender as necessidades da Diretoria Municipal da Educação de 

Óleo, pelo período de 12 (doze) meses, com o intuito de suprir às necessidades de 

reposição de moveis em geral, reestruturação e melhoria dos bens utilizados pela 

comunidade escolar da rede municipal de ensino, conforme especificado no Anexo 01 

(Termo de Referência) deste Edital. 

 

ADVOGADO (S) / Nº OAB/e-mail: Victor Henrique Correa Miras, OAB N. 392.192, 

 E-mail juridico@pmoleo.sp.gov.br 

 

Pelo presente TERMO, nós, abaixo identificados: 

1. estamos CIENTES de que: 

a) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua 

execução contratual, estarão sujeitos a análise e julgamento pelo Tribunal de Contas do 

Estado de São Paulo, cujo trâmite processual ocorrerá pelo sistema eletrônico; 

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo cópias das 

manifestações de interesse, Despachos e Decisões, mediante regular cadastramento no 

Sistema de Processo Eletrônico, em consonância com o estabelecido na Resolução nº 

01/2011 do TCESP; 

c) além de disponíveis no processo eletrônico, todos os Despachos e Decisões que 

vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serão publicados no Diário 

Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado 

de São Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar nº 709, de 14 de 

janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de então, a contagem dos prazos processuais, 

conforme regras do Código de Processo Civil; 

d) as informações pessoais dos responsáveis pela contratante estão cadastradas no módulo 

eletrônico do “Cadastro Corporativo TCESP – CadTCESP”, nos termos previstos no 

Artigo 2º das Instruções nº01/2020, conforme “Declaração (ões) de Atualização 

Cadastral” anexa (s); 

e) é de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre atualizados. 

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para: 

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente 

publicação; 

b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais, 

exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber. 

 

 

LOCAL e DATA:  

 

Município de Óleo em, 08 de janeiro de 2023.  
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AUTORIDADE MÁXIMA DO ÓRGÃO/ENTIDADE: 

Nome: Jordão Antônio Vidotto 

Cargo: Prefeito Municipal 

CPF: 960.433.508-15 

 

RESPONSÁVEIS PELA HOMOLOGAÇÃO DO CERTAME OU 

RATIFICAÇÃO DA DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITAÇÃO: 

Nome: Jordão Antônio Vidotto 

Cargo: Prefeito Municipal 

CPF: 960.433.508-15 

 

Assinatura: ______________________________________________________ 

 

RESPONSÁVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE: 

Pelo contratante: 

Nome: Jordão Antônio Vidotto 

Cargo: Prefeito Municipal 

CPF: 960.433.508-15 

 

Assinatura: ______________________________________________________ 

 

Pela contratada: JD ACO, INDUSTRIA E COMERCIO LTDA 

Nome: Roberto Ricardo da Costa 

Cargo: representante legal 

CPF:  

 

Assinatura: ______________________________________________________ 

 

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE: 

Nome: Jordão Antônio Vidotto 

Cargo: Prefeito Municipal 

CPF: 960.433.508-15 

 

Assinatura: ______________________________________________________ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

' 
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ANEXO - CADASTRO DO RESPONSÁVEL 

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE ÓLEO 

CONTRATADA: JD ACO, INDUSTRIA E COMERCIO LTDA 

ATA DE REGISTRO PREÇOS N° (DE ORIGEM): 111/2023 

OBJETO: Registro de preços para eventual Aquisição de Móveis escolares (COM 

MONTAGEM), para atender as necessidades da Diretoria Municipal da Educação de 

Óleo, pelo período de 12 (doze) meses, com o intuito de suprir às necessidades de 

reposição de moveis em geral, reestruturação e melhoria dos bens utilizados pela 

comunidade escolar da rede municipal de ensino, conforme especificado no Anexo 01 

(Termo de Referência) deste Edital. 

 

Nome JORDÃO ANTÔNIO VIDOTTO 

Cargo PREFEITO MUNICIPAL DE ÓLEO 

RG nº 8.168.812-X 

CPF nº 960.433.508-15 

Endereço (*) 
Rua Ângelo Vidotto , N. 95, CENTRO, CIDADE 

DE ÓLEO, ESTADO DE SÃO PAULO 

Telefone 3357-1211  

E-mail Institucional gabinete@pmoleo.sp.gov.br 

E-mail pessoal (*) gabinete@pmoleo.sp.gov.br 

 

Responsável pelo atendimento a requisições de documentos do TCESP 

Nome 
LUCIANA CRISTINA GOMES 

Cargo 
CHEFE SERVIÇO DE CONVÊNIOS E 

LICITAÇÕES 

Endereço Comercial do 

Órgão/Setor 

Rua Ângelo Vidotto, Nº 95, BAIRRO: CENTRO 

– CIDADE: ÓLEO/SP / SETOR DE LICITAÇÃO 

Telefone e Fax 
3357-1211 

E-mail Institucional 
licitacao@pmoleo.sp.gov.br 

 

LOCAL e DATA: Óleo, 08 DE JANEIRO DE 2023. 

 

 

___________________________________ 

RESPONSÁVEL: JORDÃO ANTÔNIO VIDOTTO 

PREFEITO MUNICIPAL DE ÓLEO 

 

 

mailto:gabinete@pmoleo.sp.gov.br
mailto:gabinete@pmoleo.sp.gov.br
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DECLARAÇÃO DE DOCUMENTOS À DISPOSIÇÃO DO TCE - SP 

 

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE ÓLEO 

CNPJ Nº: 46.223.764/0001-47 

CONTRATADA: JD ACO, INDUSTRIA E COMERCIO LTDA 

CNPJ Nº: 02.419.903/0001-37 

ATA DE REGISTRO DE PREÇOS° (DE ORIGEM): 111/2023 

DATA DA ASSINATURA DA ATA: 08/01/2024 

VIGÊNCIA DA ATA: 09/01/2024 a 08/01/2025 

OBJETO: Registro de preços para eventual Aquisição de Móveis escolares COM 

MONTAGEM), para atender as necessidades da Diretoria Municipal da Educação de 

Óleo, pelo período de 12 (doze) meses, com o intuito de suprir às necessidades de 

reposição de moveis em geral, reestruturação e melhoria dos bens utilizados pela 

comunidade escolar da rede municipal de ensino, conforme especificado no Anexo 01 

(Termo de Referência) deste Edital. 

 

VALOR TOTAL (R$): 188.540,00 (Cento e oitenta e oito mil, quinhentos e quarenta 

reais). 

 

Declaro (amos), na qualidade de responsável (is) pela entidade supra epigrafada, sob as 

penas da Lei, que os demais documentos originais, atinentes à correspondente licitação, 

encontram - se no respectivo processo administrativo arquivado na origem à disposição 

do Tribunal de Contas do Estado de São Paulo, e serão remetidos quando requisitados. 

 

LOCAL e DATA: ÓLEO. 08 DE DEZEMBRO DE 2023. ________ 

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE ÓLEO_______ 

Nome e cargo: JORDÃO ANTÔNIO VIDOTTO (PREFEITO MUNICIPAL DE 

ÓLEO)  

E-mail institucional: gabinete@pmoleo.sp.gov.br 

E-mail pessoal: gabinete@pmoleo.sp.gov.br 

 

Assinatura: ________________________________________________________ 
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