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\ ATA DE REGISTRO DE PRECO N° 111/2023
PREGAO ELETRONICO N. 36/2023
PROCESSO: 105/2023

Aos 08 (oito) dias do més de janeiro do ano de 2024, foi expedida a presente Ata de Registro
de Precos, nos termos da Lei Federal n. 8.666/93, e alteragdes posteriores, bem como da Lei
Federal 10.520/02, do Decreto Municipal n. 5.792/2018 e Decreto Municipal n. 4.421/2007,
que, conjuntamente com as condigdes a seguir estipuladas, regem o relacionamento
obrigacional entre 0 ORGAO GERENCIADOR e o fornecedor vencedor do Pregio
Eletronico n. 36/2023, doravante denominado DETENTOR DA ATA: JD ACO,
INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNPJ n. 02.419.903/0001-37, estabelecida a Av:
Francisco Area Leao n° 56, letra A, Vila Portuguesa na cidade de Taquaritinga Estado de
SP, CEP: 15.901-002, Fone: (16) 3252-4781, (16) 3253-7320 e -mail:
sac@jdcomercial.com.br, licitacao@jdcomercial.com.br neste ato representada pelo Sr.(a)
Roberto Ricardo da Costa.

A presente ata tem por objeto o Registro de precos para eventual Aquisicdo de Moveis
escolares (COM MONTAGEM), para atender as necessidades da Diretoria Municipal da
Educacéo de Oleo, pelo periodo de 12 (doze) meses, com o intuito de suprir as necessidades
de reposicdo de moveis em geral, reestruturacdo e melhoria dos bens utilizados pela
comunidade escolar da rede municipal de ensino, conforme especificado no Anexo 01
(Termo de Referéncia) deste Edital, descri¢cdes, e precos unitarios relacionados abaixo:

LOTE 01- MADEIRA

Item |Qt| Un Especificacdo Marca/ | Valor Valor Total
Modelo| Unitario
01 05Un Mesa em L, medindo: 740mm(altura) x 1800mmMarzo R$ R$ 6.500,00

(largura) x 1600mm (largura x 600mm (profundidade).)Vitorino|1.300,00
Tampo superior confeccionado com chapa deRomanz
particulas de madeira de média densidade (MDP —za Plus

Médium Density Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. Painel frontal com 350mm
de altura, confeccionado com chapa de Aco
#24(0,60mm) com perfuracdes oblongas
perpendiculares em toda sua. Fixacdo a estrutura por
meio de buchas metalicas (M6). Estrutura em Colunas
metalicas compostas de chapa conformadas de
espessura 0.6mm horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para passagem de fiaco.
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Suporte superior em tubo 30x20. Base confeccionadal
com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacéavel
confeccionada em chapa metélica 0,9mm dobrada.
Sistema de unido entre as pecas atraves de solda MIG
MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para]
fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Gaveteiro fixo com duas
gavetas, medindo: 234mm(A) x 300mm(L) X
424mm(P) constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 0,45mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, acabamento em cores
solidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estivel. Fechadura com acabamento
cromado, possibilitando o travamento lateral das
gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves
com capa plastica “escamotedvel” com acabamento
preto, dupla face e extracéo, rotagdo de 180°, cilindro
com corpo de 20 mm de comprimento e diametro de
19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na
frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado
em chapa de Ac¢o #24(0,60mm). Suportes laterais para
corredica com roldanas em nylon, fixados por solda por
resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de
espessura, com pintura epoxi a pod na cor cristal,
corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em
chapa de aco dobrada, pintadas na cor das gavetas,
roldanas em nylon, corredigas fixadas ao corpo do
gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e
suporte em aco para acionamento e alojamento do pino
da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na
cor aluminio. Todas as pecas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a propria industria
possua 0 equipamento para tal processo e recebem
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pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micras
de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor
devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentag¢ao técnica em nome do fabricante do
produto:

- Declaracdo do fabricante para revenda autorizada
perante 0 6rgdo de garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado
que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando
assim que a empresa fabricante esté regularizada junto
ao IBAMA codigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de
madeira e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de
ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente
acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de
Preparacdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido
por Organismo Certificador de Produto — OCP
POP.5.027, em atendimento ABNT NBR 17088:2023
— ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983
ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-
3:2015 —~ABNT NBR 10443:2008 — ABNT NBR
11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 - ABNT NBR
14951-1:2018 ABNT NBR 15156:2015 - ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2004 - ABNT NBR
0209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017
ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 — ASTM
D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.

-Relatorio de ensaio 1200 hs conforme norma
17088:2023 corrosdo por exposi¢do a nevoa salina -
métodos de ensaio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e
vernizes, com resultado R1 0, NBR 5841:2015
determinacdo de grau de empolamento de superficies
pintadas, com resultado d0/t0.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360,
horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material
metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10
ciclos (240 HS), conforme norma NBR 8096/1983
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0,2S — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de enxofre.

- ABNT NBR 10443:2008 — Determinacdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinacdo de
aderéncia

- ASTM D 523:2014 — Ensaio de determinacdo do
brilho especular

- ASTM D 2794:2010 — Ensaio de determinacdo da|
resisténcia a deformacdo (impacto)

- ASTM D 3359:2017 — Ensaio de determinacdo da|
aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- ASTM D 3363:2020 — Ensaio de determinacdo da|
resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- ASTM D 7091:2013 — Ensaio de determinacdo da|
espessura da camada.

Un Gaveteiro volante com quatro gavetas. Dimensdes:Marzo |R$1.560,00R$ 7.800,00
300 (largura) x 485 (profundidade) x 700 (Altura).Vitorino
Tampo superior confeccionado com chapa deRomanz
particulas de madeira de média densidade (MDP —za Plus
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, acabamento na cor|
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (2 laterais, base e fundo)
confeccionados com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estdvel. 04 frentes de gavetas
confeccionadas com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
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certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm na cor semelhante ao revestimento, (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estivel. Fechadura com acabamento
cromado, com aplicagdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com
capa plastica “escamoteavel” com acabamento preto,
dupla face e extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com
corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm
com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na frente do
gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de aluminio
extrudado. Puxadores confeccionados em PVC.
Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a
1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a po
na cor CRISTAL. Gavetas com corredigas de 400mm
de comprimento, fabricadas em chapa de aco dobrada|
na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredigas
fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos
chip cabegca chata Phillps com acabamento bi
cromatizado. Rodizios duplos confeccionados em
polipropileno na cor preta, com eixo giratorio e base de
fixacdo em chapa estampada, fixados ao movel por
meio de parafusos autoatarrachantes cabeca panela.
Laterais e montantes fixados por meio de tambor de
giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida m6x20mm, possuindo ainda cavilhas
de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.
Tampos e laterais fixados por meio de tambor de giro
de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem
rapida  m6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. As
gavetas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que
a propria industria possua 0 equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com
resina a base de epoOxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micras de espessura, atendendo-
se 0s critérios de preparacdo, tratamento e tempo de
cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada,
de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor
devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentac¢ao técnica em nome do fabricante do
produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada
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perante o 6rgdo de garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado
que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando
assim que a empresa fabricante esta regularizada junto
ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de
madeira e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de
ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente
acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de
Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido
por Organismo Certificador de Produto — OCP -
POP.5.027, em atendimento ABNT NBR 17088:2023
— ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983
ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-
3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT NBR
11003:2010- - ABNT NBR 14847:2002 - ABNT NBR
14951-1:2018 ABNT NBR 15156:2015—- ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2004 — ABNT NBR
0209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017
ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 — ASTM
D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.

-Relatorio de ensaio 1200 hs conforme norma
17088:2023 corrosdo por exposicdo a nevoa salina
métodos de ensaio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e
vernizes, com resultado R1 0, NBR 5841:2015
determinacdo de grau de empolamento de superficies
pintadas, com resultado d0/t0.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360,
horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material
metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicao a atmosfera tmida saturada.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10
ciclos (240 HS), conforme norma NBR 8096/1983
0,2S — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corroséo por exposicédo ao didxido de enxofre.

- ABNT NBR 10443:2008 — Determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinacdo de
aderéncia

- ASTM D 523:2014 — Ensaio de determinacdo do
brilho especular

- ASTM D 2794:2010 — Ensaio de determinacdo da
resisténcia a deformac&o (impacto)

- ASTM D 3359:2017 — Ensaio de determinacdo da|
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aderéncia do revestimento pelo método da fita.
- ASTM D 3363:2020 — Ensaio de determinacdo da
resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- ASTM D 7091:2013 — Ensaio de determinacdo da
espessura da camada.

Un |Armario modular com escaninho Marzo R$ R$ 35.100,00
Corpo do armario: 1170mm de altura x 1215mm de|Vitorino2.340,00
largura x 400mm de profundidade. Admitindo-seRomanz
tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento egza Plus
de +/- 1 mm para espessura. Armario confeccionado
em chapa de madeira aglomerada 18mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética,
termo fixa, que se consolidam sob a acdo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme melaminico de alta
pressdo com maior resisténcia superficial a perda de
brilho e riscos apos atrito (exemplo limpeza com
esponja de ago) na cor cinza brilhante, que por efeito
de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel. E as prateleiras do escaninho em mdf
15mm, na cor cinza, fundo. S&o 4 nichos na largura por
7 nichos na altura. Corpo do movel sustentado por 4
rodizios equivalentes ao peso do movel, sendo dois
deles com dispositivo de travamento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor
devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentac¢ao técnica em nome do fabricante do
produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada
perante o 6rgdo de garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado
que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando
assim que a empresa fabricante esta regularizada junto
a0 IBAMA cddigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de
madeira e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de
ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente
acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de
Preparacgdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido
por Organismo Certificador de Produto — OCP -
POP.5.027, em atendimento ABNT NBR 17088:2023
— ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983
ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR ISO 4628-
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3:2015 ~ABNT NBR 10443:2008 — ABNT NBR
11003:2010- - ABNT NBR 14847:2002 - ABNT NBR
14951-1:2018 ABNT NBR 15156:2015 - ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2004 — ABNT NBR
0209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017
ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 — ASTM
D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.

-Relatorio de ensaio 1200 hs conforme norma
17088:2023 corrosdo por exposicdo a nevoa salina
métodos de ensaio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e
vernizes, com resultado R1 0, NBR 5841:2015
determinacdo de grau de empolamento de superficies
pintadas, com resultado d0/t0.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360
horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material
metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10
ciclos (240 HS), conforme norma NBR 8096/1983 —
0,2S — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corroséo por exposicdo ao didxido de enxofre.

- ABNT NBR 10443:2008 — Determinacdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinacdo de
aderéncia

- ASTM D 523:2014 — Ensaio de determinacdo do
brilho especular

- ASTM D 2794:2010 — Ensaio de determinacdo da
resisténcia a deformacdo (impacto)

- ASTM D 3359:2017 — Ensaio de determinacdo da
aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- ASTM D 3363:2020 — Ensaio de determinacdo da
resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- ASTM D 7091:2013 — Ensaio de determinacdo da
espessura da camada.

Un Mesa reta, medindo: 740mm(altura) x 1400mmMarzo [R$ R$ 5.575,00
(largura) x 600mm (profundidade). Tampo superiorVitorino(1.115,00
confeccionado com chapa de particulas de madeira deRomanz
média densidade (MDP - Médium Densityza Plus
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao
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tampo e parafusos M6x12. Painel frontal com 350mm
de altura, confeccionado com chapa de Ago
#24(0,60mm) com perfuracdes oblongas
perpendiculares em toda sua. Fixagéo a estrutura por
meio de buchas metalicas (M6). Estrutura em Colunas
metalicas compostas de chapa conformadas de
espessura 0.6mm horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para passagem de fiacao.
Suporte superior em tubo 30x20. Base confeccionadal
com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacéavel
confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada.
Sistema de unido entre as pecas atraves de solda MIG
MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para]
fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Gaveteiro fixo com duas
gavetas, medindo: 234mm(A) x 300mm(L) X
424mm(P) constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 0,45mm em todo contorno, colados ao tampo
atraveés de processo “hot melt”, acabamento em cores
solidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estivel. Fechadura com acabamento
cromado, possibilitando o travamento lateral das
gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves
com capa plastica “escamotedvel” com acabamento
preto, dupla face e extracéo, rotagdo de 180°, cilindro
com corpo de 20 mm de comprimento e diametro de
19mm com 2(duas) abas para fixagdo, que € feito na
frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado
em chapa de Ac¢o #24(0,60mm). Suportes laterais para
corredica com roldanas em nylon, fixados por solda por
resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de
espessura, com pintura epoxi a pd na cor cristal,
corredigas de 400mm de comprimento, fabricadas em
chapa de ago dobrada, pintadas na cor das gavetas,
roldanas em nylon, corredicas fixadas ao corpo do
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gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e
suporte em aco para acionamento e alojamento do pino
da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak naj
cor aluminio. Todas as pecas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a propria industria
possua 0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micras
de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor
devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentag¢ao técnica em nome do fabricante do
produto:

- Declaracdo do fabricante para revenda autorizada
perante 0 6rgdo de garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado
que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando
assim que a empresa fabricante esté regularizada junto
ao IBAMA codigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de
madeira e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de
ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente
acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de
Preparacdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido
por Organismo Certificador de Produto — OCP
POP.5.027, em atendimento ABNT NBR 17088:2023
— ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983
ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR I1SO 4628-
3:2015 —~ABNT NBR 10443:2008 — ABNT NBR
11003:2010- - ABNT NBR 14847:2002 - ABNT NBR
14951-1:2018 ABNT NBR 15156:2015 - ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2004 — ABNT NBR
0209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017
ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 — ASTM
D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.

-Relatorio de ensaio 1200 hs conforme norma
17088:2023 corrosdo por exposicdo a nevoa salina
métodos de ensaio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e
vernizes, com resultado R1 0, NBR 5841:2015
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determinacdo de grau de empolamento de superficies
pintadas, com resultado d0/t0.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360,
horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material
metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposi¢do a atmosfera Umida saturada.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10
ciclos (240 HS), conforme norma NBR 8096/1983 —
0,2S — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de enxofre.

- ABNT NBR 10443:2008 — Determinacdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinacdo de
aderéncia

- ASTM D 523:2014 — Ensaio de determinacdo do
brilho especular

- ASTM D 2794:2010 — Ensaio de determinacdo da|
resisténcia a deformacdo (impacto)

- ASTM D 3359:2017 — Ensaio de determinacdo da|
aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- ASTM D 3363:2020 — Ensaio de determinacdo da|
resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- ASTM D 7091:2013 — Ensaio de determinacdo da|
espessura da camada.

Un [Mesa redonda: para reunido com 1,20 m de diametro,Marzo |R$ R$ 7.875,00
tampo em mdp 8 mm com acabamento em pvc 2mm.|Vitorino|1.575,00
Estrutura com pés em aco carbono, tratamentoRomanz
quimico, pintura a p6 e pés niveladores, com 4 cadeirasiza Plus
sem braco, moldados com espuma injetada revestidal
em tecido, sistema de regulagem de altura do assento,
base com capa protetora em polipropileno com 05
rodizios de nylon duplos e independentes.
Documentacao técnica: o vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte documentagao
técnica em nome do fabricante do produto:

- declaracdo do fabricante para revenda autorizada
perante o 6rgdo de garantia e assisténcia técnica.

- certificado de regularidade do ibama (certificado que
comprova a regularidade no cadastro de atividades
potencialmente poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante estd regularizada junto ao ibamal
codigo 7-4 (fabricacdo de estrutura de madeira e
moveis) e 3-10 (fabricagéo de artefatos de ferro, aco e
demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie inclusive galvanoplastia).

- laudo de profissional ergonomista, devidamente
acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da norma regulamentadora nr-17
(ergonomia) do ministério do trabalho.
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- certificado de conformidade do processo de
preparacgdo e pintura em superficies metalicas, emitido
por organismo certificador de produto — ocp
pop.5.027, em atendimento abnt nbr 17088:2023 — abnt]
nbr 8095:2015 — abnt nbr 8096:1983 abnt nbr
5841:2015 - abnt nbr iso 4628-3:2015 —abnt nbr|
10443:2008 — abnt nbr 11003:2010 - - abnt nbr
14847:2002 — abnt nbr 14951-1:2018 abnt nbr
15156:2015 — abnt nbr 15158:2016 — abnt nbr
15185:2004 — abnt nbr 9209:1986 - astm d 523:2018 -
astm d 3359:2017 astm d 3363:2020 — astm d
7091:2021 — astm d 2794:2019 — abnt nbr 10545:2014.
-relatorio de ensaio 1200 hs conforme norma
17088:2023 corrosdo por exposicdo a nevoa salina
métodos de ensaio, nbr iso 4628-3:2015 tintas e
vernizes, com resultado rl 0, nbr 5841:2015
determinacdo de grau de empolamento de superficies
pintadas, com resultado d0/t0.

- laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360
horas conforme norma nbr 8095/2015 — material
metalico revestido e ndo revestido — corrosao por|
exposi¢do a atmosfera Umida saturada.

- laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10
ciclos (240 hs), conforme norma nbr 8096/1983 — 0,25
— material metalico revestido e ndo revestido - corrosdo
por exposicdo ao dioxido de enxofre.

- abnt nbr 10443:2008 — determinacdo da espessura da|
pelicula seca sobre superficies rugosas.

- abnt nbr 11003:2010 - determinacédo de aderéncia

- astm d 523:2014 — ensaio de determinagdo do brilho
especular

- astm d 2794:2010 — ensaio de determinacdo da
resisténcia a deformacdo (impacto)

- astm d 3359:2017 — ensaio de determinacdo da
aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- astm d 3363:2020 — ensaio de determinacdo da
resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- astm d 7091:2013 — ensaio de determinacdo da
espessura da camada.

Un [Organizador de cartolina -Material em mdf 6mm,Marzo |R$ 875,00 R$ 3.500,00
medidas externas: 51cm prof/ 69cm de larg/ 24 cm alt|Vitorino
Para folhas de até 67,5x50 cm. Compartimentos ¢/ 6Romanz
espacos de 5 cm entre cada prateleiras. za Plus

Un |Balcdo para atendimento: Composto por 01 (um)Marzo R$ R$ 5.840,00
tampo principal de formato em "I", com saida de\Vitorino[2.920,00
700mm, 02 (dois) tampos superiores de formatoRomanz
retangular com dimensdes aproximadas: largurasiza Plus
900/1100mm, profundidade de 700mm e 01 (uma)
conexdao de formato angular em aglomerado de
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madeira

Un [Mesa reunido retangular, medindo 740x2000x900mm.Marzo [R$ R$ 7.050,00
- Tampo superior confeccionado com chapa de\Vitorino(1.410,00
particulas de madeira de média densidade (MDP —Romanz
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm,za Plus
revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, com 1 recorte para
caixa de tomadas modelo Basic M com 3 Ponto de
energia e 2 Ponto de dados 2 USB/HDMI.

- Moldura com laterais confeccionadas em aluminio
extrudado com fechamentos plasticos injetado em
PVC, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes.
- Tampa basculante confeccionada em aluminio
extrudado sem fecho toque, com abertura para
passagem de fiacdo e escova para protecao de fiagéo.

- Moldura fixada ao tampo por suportes metélicos
laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes.

- Espelho possui modulagéo de tomadas e RJ (modelos
Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em aco
carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe e abas
de dobra, possibilitando assim a troca dos mesmo.

- Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e
entradas de &udio e video.

- Corpo confeccionado em ago carbono com passagem
de fiacdo, fixado a moldura por meio de “clic”,
facilitando a montagem e futuras manutencdes.

- Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas
(M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Painel
frontal com 350mm de altura, confeccionado com
chapa de Ac¢o #24(0,60mm) com perfuracdes oblongos
perpendiculares em toda sua.

- Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas
(M6).

- Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapal
conformadas de espessura 0.9mm horizontal com
distancia entre si de 102mm, formando assim dutos
para passagem de fiacéo.

- Suporte superior em tubo 30x20.

- Base confeccionada com chapa de aco carbono com
espessura de 1.5mm repuxada. - - Calha de fechamento
externo sacavel confeccionada em chapa metélica
0,6mm dobrada.

- Sistema de unido entre as pecas atraves de solda MIG
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- Niveladores com dimenséo de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado.

- Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal.

- Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indistria possua o
equipamento para tal processo e recebem pinturd
eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster,
formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Normas da ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor
devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentac¢ao técnica em nome do fabricante do
produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada
perante o 6rgdo de garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado
que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando
assim que a empresa fabricante esta regularizada junto
a0 IBAMA cddigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de
madeira e moveis) e 3-10 (fabricacdo de artefatos de
ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente
acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de
Preparacgdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido
por Organismo Certificador de Produto — OCP -
POP.5.027, em atendimento ABNT NBR 17088:2023
— ABNT NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983
ABNT NBR 5841:2015 - ABNT NBR I1SO 4628-
3:2015 —~ABNT NBR 10443:2008 — ABNT NBR
11003:2010- - ABNT NBR 14847:2002 - ABNT NBR
14951-1:2018 ABNT NBR 15156:2015 - ABNT NBR
15158:2016 — ABNT NBR 15185:2004 — ABNT NBR
0209:1986 - ASTM D 523:2018 - ASTM D 3359:2017
ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 — ASTM
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D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014.

-Relatorio de ensaio 1200 hs conforme norma
17088:2023 corrosdo por exposicdo a nevoa salina
métodos de ensaio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e
vernizes, com resultado R1 0, NBR 5841:2015
determinacdo de grau de empolamento de superficies
pintadas, com resultado d0/t0.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360
horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material
metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10
ciclos (240 HS), conforme norma NBR 8096/1983 —
0,2S — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corroséo por exposicdo ao didxido de enxofre.

- ABNT NBR 10443:2008 — Determinacdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinacdo de
aderéncia

- ASTM D 523:2014 — Ensaio de determinacdo do
brilho especular

- ASTM D 2794:2010 — Ensaio de determinacdo da|
resisténcia a deformacdo (impacto)

- ASTM D 3359:2017 — Ensaio de determinacdo da|
aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- ASTM D 3363:2020 — Ensaio de determinacdo da
resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- ASTM D 7091:2013 — Ensaio de determinacdo da
espessura da camada.

Un |[Estante baixa c/ prateleira-Estante baixa com 02Marzo R$ R$ 13.750,00
prateleiras - descricdo estante baixa com duas)Vitorino(1.375,00
prateleiras em mdp ou mdf, revestido com laminadoRomanz
melaminico de baixa pressdo cor branca com bordas eza Plus
componentes nas cores amarela, laranja, azul ou verde,
dotada de sete caixas em polipropileno que correm
sobre trilhos. Dimensdes e tolerancias: ¢ largura: 810
mm; profundidade: 50 mm:; altura: 740 mm; tolerancia:
até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para
espessura e +/- 10 mm para altura.60 caracteristicas
das caixas e trilhos: ¢ caixas tipo 1 (grande), caixas tipo|
2 (média) e caixas tipo 3 (pequenas), em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas minerais, injetadas
respectivamente nas cores, azul, verde e laranja.
Trilhos em polipropileno copolimero virgem isento de
cargas minerais, injetado na cor amarela; fixados ao
corpo das estantes atraves de parafusos para mdf,
cabeca chata, fenda philips, de 4mmx %4”.

O valor total da despesa do Lote 01 da presente ata é de R$ 92.990,00 (Noventa e dois mil,
novecentos e noventa reais).)
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LOTE 02- CADEIRAS

Qt | Un Especificacao Marca/ Valor Valor Total
Item Modelo Unitério
01 |50 |Un|BANCO M0ddulo de descanso em | Zurich R$ R$

termoplastico rigido e semicristalino | Termoplastico | 900,00 | 45.000,00
resistente acima de 300kg de peso, | caminha
desmontavel, flexivel, com elasticidade
em uma determinada faixa de deflexd@o
com capacidade do material de se
deformar sem quebrar. Branco, seis pés de
apoio para sustentacdo. Dimensoes:
60.00cm X 16.00cm X
155.00cmDOCUMENTACAO

TECNICA: O vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte
documenta¢ao técnica em nome do
fabricante do produto- Relatério de
ensaio do fabricante das pecas plastica
conforme norma ASTM D256:2018

impacto 1ZOD.
02 | 50 | Un | Cadeira fixa de escritério 4 pés palito com | Frisokar Jd R$ R$
assento e encosto estruturado em 265,00 | 13.250,00

compensado multilaminado de espessura
minima de 10 mm, com fixacdo a estrutura
por meio de porcas de garra de aco zincado
e parafusos. Encosto: Estruturado em
compensado multilaminado anatdmico de
espessura minima de 10 mm, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada  com espessura média
predominante de, no minimo, 20 mm,
largura do encosto minima de 340mm e
extensdo vertical minima de 260 mm.
Acabamento/protecdo dos bordos do
encosto em termoplastico e revestimento
do encosto em tecido ou laminado
sintético.  Assento:  estruturado em
compensado multilaminado anatémico de
espessura minima de 12 mm, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 25 mm de espessura minima
média predominante com revestimento do
assento em tecido ou laminado sintético,
acabamento/protecdo dos bordos em
termoplastico. Fixacdo dos elementos ao
chassi de assento e encosto através de
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Largura minima do assento de 400mm e
profundidade de superficie minima do
assento de 380 mm. Juncdo do assento e
encosto através de peca em aco carbono
com acabamento por meio de pintura
eletrostatica a p6 que suporte, no minimo,
0s ensaios aplicaveis da ABNT NBR
13962:2018 a cadeira. Estrutura fixa do
tipo 4 pés com elementos soldados entre si
por processo MIG, construida em tubos de
aco de diametro minimo de 22 mm para as
pernas e espessura de prede de no minimo
1,20 mm. No minimo duas
aparas/travessas para estabilizacdo e
fixacdo do assento, em tubo de ago carbono
com dimensdo minima de 20 mm de
didmetro/lado e espessura minima de 1,20
mm. Acabamento/protecdo das partes
metalicas em pintura eletrostatica a p6 e
ponteiras/sapatas injetadas em
termoplastico para contato com a
superficie do piso.

DOCUMENTACAO TECNICA: O
vencedor devera apresentar em cinco
dias, a seguinte documentag¢ao técnica
em nome do fabricante do produto:

- Certificado ou Relatério de Ensaio
emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro atestando conformidade de
todos os requisitos aplicaveis da ABNT
NBR  13962:2018. Em caso de
demonstracdo por meio de Certificado de
familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/Inmetro, 0 mesmo
certificado vem  acompanhado do
respectivo relatério de ensaio completo e
conforme do modelo em oferta, sendo tal
relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pela Cgcre/Inmetro.

- Laudo Ergondmico em conformidade
com requisitos aplicaveis do subitem a
NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021
do Ministério do Trabalho, emitido por
Engenheiro de Seguranca do Trabalho,
Médico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens
e/ou descricdes do produto e/ou fotografias
e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades
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presentes no laudo/relatorio da avaliagcdo
para perfeita identificagdo dos produtos
objeto da andlise. N&o serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificacdo detalhada do
produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da
devida ART ou RRT do servico, com
comprovante de quitacdo da Guia e
documento CREA do Avaliador caso
Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja medico do trabalho, devido registro no
CRM e documento que atesta
competéncia/especializacédo do
profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaracao de
certificacio junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo
comprovante de especializagéo;

- Relatorios de ensaio, emitidos por
laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando 0s
seguintes indices de performance:

- Fator de conforto derivado das forgas de
endentacdo de no minimo 2,3 (ABNT
NBR 9176/2016);

- Densidade média minima entre 40 e 50
kg/m® - método utilizado: ABNT NBR
8537/2022.

- Resiliéncia minima de 40% - método
utilizado: ABNT NBR 8619/2022.

- Perda de forca de indentacdo a 40% de
compressdo do corpo de prova de no
maximo 10% e perda de espessura maxima
de 5% em funcdo dos testes de fadiga
dindminca conforme ABNT NBR
9177:2022 ou versdo posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%,
conforme ABNT NBR 14961/20109.

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Certificado de cadeia de custodia dos
compensados em nome do fabricante ou
licitante para os programas Nacional
(Cerflor) ou Internacional (FSC) emitido
por organismo de certificacdo devidamente
acreditado pelo Inmetro (Cerflor) ou FSC
(FSC).

- Certificado de Regularidade Técnica em
vigéncia no IBAMA em nome do
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fabricante.

- Relatério de ensaio emitido por
laboratério  acreditado pelo Inmetro
(Cgcre)  evidenciando  resisténcia  a
corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam 0S
elementos de fabricacdo do modvel em
questdo para exposi¢cdo de no minimo 240
horas, conforme ABNT NBR 8094:1983,
com avaliacbes de corrosdo conforme
ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT
NBR 5841:2015.

- Relatério de ensaio emitido por
laboratério  acreditado pelo  Inmetro
(Cgcre)  evidenciando aderéncia da
pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com
resultado X0/Y0 ou Gr0, em funcdo da

pelicula.
20 | Un | Cadeira giratoria operacional de encosto | Frisokar Jd R$ R$
médio, com bracos regulaveis e com, no 680,00 | 13.600,00

minimo, ajustes e movimentos
independentes para altura do assento,
altura do encosto, inclinacdo do encosto,
rodizios de duplo giro, giro de 360 graus
do assento/encosto e altura dos apoia
bracos.  Encosto:  Estruturado em
compensado multilaminado anatémico de
espessura minima de 10 mm, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada  com espessura média
predominante de, no minimo, 30 mm,
largura do encosto minima de 400mm e
extensdo vertical minima de 350 mm.
Acabamento/protecdo dos bordos do
encosto em termoplastico e revestimento
do encosto em tecido ou laminado
sintético.  Assento:  estruturado em
compensado multilaminado anatdmico de
espessura minima de 12 mm, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 35 mm de espessura minima
média predominante com revestimento do
assento em tecido ou laminado sintético,
acabamento/protecdo dos bordos em
termoplastico. Fixagdo dos elementos ao
chassi de assento e encosto através de
parafusos e porcas garras de aco zincado.
Largura minima do assento de 450mm e
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profundidade de superficie minima do
assento de 410 mm. Mecanismo do tipo
contato permanente com as costas do
usuério, acionado atraves de duas
alavancas para ajuste de altura do encosto,
inclinacio do encosto através de
cremalheira interna com no minimo 7
pontos de parada e 60 mm, e altura do
assento através do acionamento do pistéo a
gas. Mecanismo fabricado em materiais de
engenharia como a¢o carbono com pintura
eletrostatica a pé e elementos zincados,
além de resinas termoplasticas de
engenharia injetadas em alta presséo.
Acabamento cor preta. Coluna para ajuste
de altura e giro de 360° do assento a gas,
com classificacio de qualidade e
seguranca conforme EN DIN 16955:2017
com curso Vvertical de ajuste de, no
minimo, 100 mm, dotada de telescépio
para acabamento e protecdo da coluna de
03 estagios injetado em termopléastico de
cor preta. Base de cinco patas em ago
carbono tubular, com as patas em tubo de
aco de secéo retangular ou semi oblonga ou
quadrada ou similar, sendo a altura minima
da viga de 35 mm e soldadas por meio de
MIG ou eletrofusdo a anéis centrais de
estabilizacdo e conificacdo da coluna e das
patas. Pintura eletrostatica a p6 de cor
preta. Capa plastica Unica injetada em PP
de cor preta que recobre toda a porcéo
superior das paras da base. Fixacdo dos
rodizios através de estampagem das
paredes dos tubos das patas, sem utilizacdo
de bucha pléstica ou solda para fixagdo dos
pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo “H”
com eixo vertical de, no minimo, 10 mm,
com anel eléstico metalico para fixacdo do
rodizio a base sem o uso de bucha plastica
ou solda, didmetro das rodas de, no
minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos
regulaveis com corpo, carenagem e apoio
superior em termoplastico de engenharia
injetado de cor preta. Ajste de altura do
apoia bragos com curso minimo de 70 mm,
7 pontos de parada, com botdo de
acionamento. Largura Gtil minima do apoia
braco de 50 mm e comprimento til de no
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minimo 240 mm. DOCUMENTACAO
TECNICA: O vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte
documenta¢ao técnica em nome do
fabricante do produto:

- Certificado ou Relatério de Ensaio
emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro atestando conformidade de
todos os requisitos aplicaveis da ABNT
NBR  13962:2018. Em caso de
demonstracdo por meio de Certificado de
familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/Inmetro, 0 mesmo
certificado vem  acompanhado do
respectivo relatério de ensaio completo e
conforme do modelo em oferta, sendo tal
relatorio de ensaio emitido por laboratério
acreditado pela Cgcre/Inmetro.
- Laudo Ergondmico em conformidade
com requisitos aplicveis do subitem a
NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021
do Ministério do Trabalho, emitido por
Engenheiro de Seguranca do Trabalho,
Médico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens
e/ou descricdes do produto e/ou fotografias
e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades
presentes no laudo/relatério da avaliagdo
para perfeita identificacdo dos produtos
objeto da andlise. N&o seréo aceitos laudos
genéricos, sem identificacdo detalhada do
produto  objeto da andlise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da
devida ART ou RRT do servico, com
comprovante de quitacdo da Guia e
documento CREA do Avaliador caso
Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no
CRM e documento que atesta
competéncia/especializacédo do
profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaracao de
certificacdio junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo
comprovante de especializacéo;
- Relatorios de ensaio, emitidos por
laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando 0s
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seguintes indices de performance:

- Fator de conforto derivado das forgas de
endentacdo de no minimo 2,3 (ABNT
NBR 9176/2016);

- Densidade meédia minima entre 40 e 50
kg/m® - método utilizado: ABNT NBR
8537/2022.

- Resiliéncia minima de 40% - meétodo
utilizado: ABNT NBR 8619/2022.

- Perda de forca de indentacdo a 40% de
compressdo do corpo de prova de no
maximo 10% e perda de espessura maxima
de 5% em funcdo dos testes de fadiga
dindminca conforme ABNT NBR
9177:2022 ou versdo posterior;

- Teor de Cinzas de, no méaximo, 1%,
conforme ABNT NBR 14961/2019.

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Certificado de cadeia de custodia dos
compensados em nome do fabricante ou
licitante para os programas Nacional
(Cerflor) ou Internacional (FSC) emitido
por organismo de certificacdo devidamente
acreditado pelo Inmetro (Cerflor) ou FSC
(FSC).

- Certificado de Regularidade Técnica em
vigéncia no IBAMA em nome do
fabricante.

- Relatério de ensaio emitido por
laboratério  acreditado pelo Inmetro
(Cgcre)  evidenciando  resisténcia  a
corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam 0s
elementos de fabricacdo do movel em
questdo para exposicdo de no minimo 240
horas, conforme ABNT NBR 8094:1983,
com avaliacbes de corrosdo conforme
ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT
NBR 5841:2015.

- Relatorio de ensaio emitido por
laboratério  acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da
pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versao corrigida 2010, com
resultado X0/Y0 ou Gr0, em funcdo da

pelicula.
10 | Un | Cadeira alta de alimentacao Galzerano R$ R$
Cadeira de alimentacdo — cl - descricdo: | Standart 11 535,00 | 5.350,00

cadeira alta de alimentacdo infantil
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dobravel, em conformidade com a abnt nbr
15991 -1:2011 cadeiras altas para criangas
— parte 1: requisitos de seguranca, e abnt
nbr 15991 -2:2011 cadeiras altas para
criancas — parte 2: métodos de ensaio.
Dimensdes: protecdo lateral: minimo de
140 mm, medidos do topo da protecdo
lateral a superficie do assento (medi¢oes
realizadas conforme item 6.12 da abnt nbr
15991 -2); altura do encosto: minima de
250 mm, medidos na posicdo vertical
(medicdes realizadas conforme item 6.9.2
da abnt nbr 15991 -2). Borda frontal do
assento: raio minimo de 5 mm. Obs.: nos
casos em que o encosto da cadeira possua
angulo menor que 60° em relacdo a
horizontal (medicdo realizada conforme
item 6.9.1 da abnt nbr 15991 -2), o
comprimento minimo do encosto deve ser
de 400 mm (medic&o realizada conforme
item 6.9.3 da abnt nbr 15991 -2).
Caracteristicas: cadeira dobravel, com
estrutura tubular de secédo circular em ago
carbono; assento e encosto acolchoados
com espuma revestida de lona vinilica
laminada com tecido; bragos ou
dispositivo para protecao lateral; bandeja
em (pp) polipropileno injetado, na cor
branca, removivel ou articulada; apoio
para os pés em (pp) polipropileno injetado,
removivel ou articulado;  sapatas
antiderrapantes. A cadeira  pode
alternativamente ser dotada de dois
rodizios, desde que estes possuam freios;
cinto tipo suspensério; pintura dos
elementos metalicos em tinta em po
hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na

cor cinza.
05 | Un | Longarina 4 lugares: Frisokar Jd R$ R$
Assento confeccionado em polipropileno 800,00 | 4.000,00

copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e
acabamento texturizado, com dimensoes
aproximadas de 465mm de largura,
415mm de profundidade 5mm de
espessura e cantos arredondados, unido a
estrutura por meio de 04 (quatro) porcas
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(bucha americana %4”x13mm) parafusadas
e 04 (quatro) parafusos sextavados
flangeados 4”x2.3/4” por assento. A altura
do assento até o chdo deve ser de 449mm
aproximadamente. Encosto fabricado em
polipropileno  copolimero injetado e
moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 460mm de largura por
330mm de altura com espessura de 5mm e
cantos arredondados, unido a estrutura por
meio de encaixe em dupla cavidade na
parte inferior do encosto que se junta a
estrutura metélica, travado por dois pinos
retrateis  (pinheirinhos) injetados em
polipropileno copolimero na cor do
encosto e sem a presenca de rebites ou
parafusos. Estrutura de sustentacdo do
assento e encosto deve ser de tubos ago
222.20x1.5mm de espessura, curvado e
furado para acoplar-se ao assento e encosto
juntando-se com a estrutura onde serdo
fixadas por 04 (quatro) parafusos pés da
longarina: 03 (trés) pés, cada um,
confeccionados em polipropileno
copolimero injetado e moldado com
acabamento texturizado divididos em duas
partes, superior e inferior, independentes,
totalmente em polipropileno injetado, sem
emendas, cada peca contendo duas
travessas (inferior e superior) unidas por
duas colunas em formado cilindrico,
injetado sem emendas, para garantir maior
resisténcia. As partes deverdo ser unidas
por meio de encaixes em dois tubos de ago
de 238.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia. Todos os tubos de
aco utilizados na montagem desta
longarina devem passar por um processo
de banhos decapantes e de fosforizacao e
posterior pintura com tinta epoxi a po,
evitando oxidacdo e com um Otimo
acabamento  superficial. Todas as
extremidades dos tubos devem receber
ponteiras plasticas para acabamento.
Apresentar junto com os documentos de
habilitacdo: laudo de acordo com a astm d
1308/2013, atestando que a pintura nédo
sofre altera¢fes quando exposta a 16 horas
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de solucdo de sabdo doméstico (sabao em
p6 diluido em &gua destilada 5%).
Catalogo colorido e nitido dos itens
cotados, contendo o cddigo ou referéncia
minima 03 anos
Documentacao técnica: o vencedor
devera apresentar em cinco dias, a
seguinte documentacio técnica em nome
do fabricante do produto:
Certificagdo do processo de preparagéo e
pintura em  superficies  metalicas
acompanhado dos seguintes ensaios: -
resistencia a corrosdo por exposicdo a
névoa salina por 1.200 horas de exposicao
- abnt nbr 8094:1983 - resistencia a
corrosao por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo -
abnt nbr 8095:2015 - resistencia a
corrosdo por exposicdo ao dioxido de
enxofre por 10 ciclos - abnt nbr 8096:1983
- ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizagdo abnt nbr 9209 - determinagéo
da verificacdo da espessura da camada abnt
nbr 10443 - determinacéo da aderéncia nbr
11003:2010 - - determinacdo da
flexibilidade por mandril conico abnt nbr
10545 - determinacdo para medi¢do ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca
astm d7091 - determinacdo da verificacdo
da aderéncia da camada astm d3359 -
determinacdo do brilho da superficie astm
d523-14 - determinacéo da dureza ao lapis
astm d3363 - resistencia de revestimentos
organicos para efeitos de deformacéo
rapida  (impacto) astm d2794 -
determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo;
solucdo detergente; Oleo;  ketchup;
mostarda; cafe; cha; oleo lubrificante)
astm d1308 — avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta — jis z 2801
Obs.: serdo aceitos relatorios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12
(doze) meses anteriores a data da
solicitago para a entrega da
documentacdo.

40 | Un | Mddulo de descanso em termoplastico | Tramontina R$ R$
rigido e semicristalino resistente acima de | Atlantica 90,00 3.600,00
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170kg de peso, flexivel, com elasticidade
em uma determinada faixa de deflex&o
com capacidade do material de se deformar
sem quebrar. Branco, com 13 aberturas
superior para sustentacao e respiracdo do
corpo, com furos para escoamento de agua.
Com possibilidade de empilhamento para
diminuir o espago ocupado.
O vencedor devera apresentar Amostra
do produto com certificacéo
compulsoéria conforme Portaria

Inmetro.
50 | Un | Cadeira: estrutura em aco carbono, tinta | Frisokar 1so R$ R$
epOxi aquecida cerca de 210°c, ponteira de 215,00 | 10.750,00

polipropileno, cor preta.

O valor total da despesa do Lote 02 da presente ata é de R$ 95.550,00 (Noventa e cinco
mil, quinhentos e cinquenta reais).)

1.1.  Este instrumento de registro de precos ndo obriga 0 Municipio a contratar, sendo
facultada a realizacdo de licitacdo especifica para a aquisicdo pretendida, assegurado ao
beneficiario do registro a preferéncia de fornecimento em igualdade de condicdes, nos
termos do § 4°, art. 15, da Lei Federal n. 8.666/93 e suas alteragdes.

1.2. O ORGAO GERENCIADOR efetuara seus pedidos ao fornecedor DETENTOR DA
ATA através de emissdo de Autorizacdo de Compra, mediante comprovante de recebimento
por qualquer meio (fac-simile/e-mail).

1.3.  Sempre que julgar necessario, o Municipio solicitard, durante a vigéncia da
respectiva Ata de Registro de Pregos, ou de eventual contrato dela decorrente, o
fornecimento do item registrado na quantidade que for preciso.

1.4.  Aempresadevera prestar assisténcia a respeito de possiveis vazamentos, trocando de
imediato o produto mesmo estando dentro da validade, que ndo pode ser inferior a doze
meses.

1.7. A entrega (fornecimento) deverd ser feita de acordo com a necessidade de cada setor,
nos horarios informados na Autorizacdo de Compras.

1.7.1. Correrdo por conta da contratada todas as despesas de embalagem, seguros, transporte,
tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios, decorrentes da entrega e da propria
aquisicdo do produto, bem como da carga e descarga da mercadoria até seu destino final.

1.8. As mercadorias deverdo vir obrigatoriamente acompanhadas de suas respectivas Notas
Fiscais com identificagdo do niumero da Autorizacdo de Compras no seu rodapé.

1.9. No texto da nota fiscal devera constar, obrigatoriamente, o objeto da licitacdo, os valores
unitérios e totais e 0 nimero do processo que deu origem & aquisi¢do (Pregédo Eletronico n.
36/2023).
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1.9.1. Havendo erro na nota fiscal ou outra circunstancia impeditiva, o recebimento
definitivo ficara suspenso, até que a empresa tome as medidas saneadoras necessarias.

1.10. O fornecedor DETENTOR DA ATA responsabilizar-se-4 pela qualidade do item
entregue, sendo que, constatado irregularidades no objeto contratual, a contratante podera:
a) se disser respeito a especificacdo, rejeitd-lo no todo ou em parte, determinando sua
substituicdo ou rescindindo a contratacdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis, no prazo
maximo de 24 (vinte e quatro) horas

b) a diferenca de quantidade ou de partes, determinar sua complementagdo ou rescindir a
contratacdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

c) na hipétese de complementacdo, a Contratada devera fazé-lo em conformidade com a
indicacdo do Contratante, no prazo maximo de 01 (um) dia, contados da notificacdo por
escrito, mantido o preco inicialmente contratado.

1.10.1. Caso ndo haja impedimento, os produtos serdo automaticamente recebidos em
definitivo pelo setor responsavel.

1.10.2.Néo sera permitida a troca ou substituicdo de marca dos produtos contratados sem
prévio aviso por escrito ao Poder Executivo desta Prefeitura e posterior a autorizagdo da
troca.

1.11. ADETENTORA DA ATA esta sujeita a sancdo prevista no artigo 7° da Lei Federal n.
10.520, de 17 de julho de 2.002 e no Decreto Municipal, do ORGAO GERENCIADOR, que
faz parte integrante do presente ajuste.

1.12. Os valores devidos pelo Municipio serdo pagos, em até 30 (trinta) dias apds o
recebimento dqfinitivo e encaminhamento das notas fiscais eletrénicas ao Setor Contabil do
Municipio de Oleo.

1.12.1.0 pagamento mediante a emissdo de qualquer modalidade de ordem bancéria seré
realizado desde que a o fornecedor DETENTOR DA ATA efetue a cobranca de forma a
permitir o cumprimento das exigéncias legais, principalmente no que se refere as retencdes
tributérias.

1.13. 0 ORGAO GERENCIADOR designa o(s) funcionario(s) abaixo relacionado(s) como
encarregado(s) responsavel(eis) pela fiscalizacdo e acompanhamento da execucdo do
presente registro, durante sua vigéncia.

Nair Rodrigues de Oliveira Lopes

1.14. O fornecedor DETENTOR DA ATA sera representado na execucdo do presente
registro pelo preposto informado em sua proposta.

1.15. O fornecedor DETENTOR DA ATA compromete-se a manter, durante a vigéncia da
presente, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificagdo exigidas no processo licitatorio.

1.16. Ficam integrados a esta Ata de Registro, independente de transcricdo os seguintes
documentos cujos teores sdo de conhecimento do fornecedor DETENTOR DA ATA: edital
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de licitacdo na modalidade Pregdo Eletronico n. 36/2023 e seus anexos, proposta das
proponentes vencedoras, atas da sessao de

credenciamento e processamento do pregdo, despacho do Pregoeiro, homologacdo do
processo licitatorio e legislacdo pertinente a espécie.

1.17. Conforme disposto no art. 15, § 2° da Lei Federal n. 8.666/93, 0s precos registrados
serdo publicados trimestralmente para orientacdo da Administracdo, na imprensa
oficial (jornal local).

1.18. O presente registro podera ser suspenso ou cancelado no interesse da Administragéo,
nas hipoteses dos artigos 77 e 78, da Lei Federal n. 8.666/93, ou a pedido justificado do
interessado, presente as razdes orientadas pela Teoria da Imprevisao.

1.19. O prazo de vigéncia da presente Ata ¢é de até 12 (doze) meses, a contar da data de sua
assinatura.

As questBes oriundas desta Ata e do procedimento licitatorio que a precedeu, serdo dirimidas
no Foro da Comarca do Municipio de Piraju, Estado de S&o Paulo, esgotadas as vias
administrativas.

Para constar que foi lavrada a presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS segue assinada
pelo Excelentissimo Prefeito Municipal Sr. Jorddo Antonio Vidotto e pelo representante do
fornecedor.

MUNICIPI0 DE Oleo, 08 DE JANEIRO DE 2023.

Jorddo Antonio Vidotto
PREEEITO MUNICIPAL
ORGAO GERENCIADOR

JD ACO, INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
FORNECEDOR

TESTEMUNHAS:
01- RG
02- RG
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MODELO DE TERMO DE CIENCIA E NOTIFICACAO

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE OLEO
CONTRATADO: JD ACO, INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
PREGAO ELETRONICO N° (DE ORIGEM): 36/2023

ATA DE REGISTRO n° 111/2023

OBJETO: Registro de precos para eventual Aquisicdo de Moveis escolares (COM
MONTAGEM), para atender as necessidades da Diretoria Municipal da Educagéo de
Oleo, pelo periodo de 12 (doze) meses, com o intuito de suprir as necessidades de
reposicdo de moveis em geral, reestruturacdo e melhoria dos bens utilizados pela
comunidade escolar da rede municipal de ensino, conforme especificado no Anexo 01
(Termo de Referéncia) deste Edital.

ADVOGADO (S) / N° OAB/e-mail: Victor Henrique Correa Miras, OAB N. 392.192,
E-mail juridico@pmoleo.sp.gov.br

Pelo presente TERMO, nds, abaixo identificados:

1. estamos CIENTES de que:

a) 0 ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua
execucao contratual, estardo sujeitos a andlise e julgamento pelo Tribunal de Contas do
Estado de S&o Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema eletrénico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo cépias das
manifestacdes de interesse, Despachos e DecisGes, mediante regular cadastramento no
Sistema de Processo Eletrénico, em consonancia com o estabelecido na Resolugdo n°
01/2011 do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletronico, todos os Despachos e Decisbes que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diério
Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado
de Sé&o Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n® 709, de 14 de
janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos prazos processuais,
conforme regras do Codigo de Processo Civil;

d) as informacdes pessoais dos responsaveis pela contratante estdo cadastradas no médulo
eletronico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos termos previstos no
Artigo 2° das Instrugdes n°01/2020, conforme “Declara¢do (des) de Atualizagdo
Cadastral” anexa (s);

e) é de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre atualizados.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicacéo;

b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais,
exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.

LOCAL e DATA:

Municipio de Oleo em, 08 de janeiro de 2023.
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AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAQ/ENTIDADE:
Nome: Jorddo Antbnio Vidotto

Cargo: Prefeito Municipal

CPF: 960.433.508-15

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME OU
RATIFICACAO DA DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO:
Nome: Jorddo Antonio Vidotto

Cargo: Prefeito Municipal

CPF: 960.433.508-15

Assinatura;

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:
Pelo contratante:

Nome: Jorddo Antdnio Vidotto

Cargo: Prefeito Municipal

CPF: 960.433.508-15

Assinatura;

Pela contratada: JD ACO, INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
Nome: Roberto Ricardo da Costa

Cargo: representante legal

CPF:

Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:
Nome: Jordao Antonio Vidotto

Cargo: Prefeito Municipal

CPF: 960.433.508-15

Assinatura:
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ANEXO - CADASTRO DO RESPONSAVEL
CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE OLEO

CONTRATADA: JD ACO, INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
ATA DE REGISTRO PRECOS N° (DE ORIGEM): 111/2023

OBJETO: Registro de pregos para eventual Aquisicdo de Moveis escolares (COM
MONTAGEM), para atender as necessidades da Diretoria Municipal da Educacédo de
Oleo, pelo periodo de 12 (doze) meses, com o intuito de suprir as necessidades de
reposicdo de moveis em geral, reestruturacdo e melhoria dos bens utilizados pela
comunidade escolar da rede municipal de ensino, conforme especificado no Anexo 01
(Termo de Referéncia) deste Edital.

Nome JORDAO ANTONIO VIDOTTO
Cargo PREFEITO MUNICIPAL DE OLEO
RG n° 8.168.812-X

CPE n° 960.433.508-15

Rua Angelo Vidotto , N. 95, CENTRO, CIDADE

Endereco (*) DE OLEO, ESTADO DE SAO PAULO

Telefone 3357-1211
E-mail Institucional gabinete@pmoleo.sp.gov.br
E-mail pessoal (*) gabinete@pmoleo.sp.gov.br

Responséavel pelo atendimento a requisi¢des de documentos do TCESP
LUCIANA CRISTINA GOMES

Nome

Cargo CHEFE SERVICO DE CONVENIOS E
LICITACOES

Endereco Comercial do Rua Angelo Vidotto, N° 95, BAIRRO: CENTRO

Orgao/Setor — CIDADE: OLEO/SP / SETOR DE LICITACAO
3357-1211

Telefone e Fax

E-mail Institucional licitacao@pmoleo.sp.gov.br

LOCAL e DATA: Oleo, 08 DE JANEIRO DE 2023.

RESPONSAVEL: JORDAO ANTONIO VIDOTTO
PREFEITO MUNICIPAL DE OLEO
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DECLARACAO DE DOCUMENTOS A DISPOSICAO DO TCE - SP

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE OLEO
CNPJ N°: 46.223.764/0001-47

CONTRATADA: JD ACO, INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
CNPJ N°: 02.419.903/0001-37

ATA DE REGISTRO DE PRECOS® (DE ORIGEM): 111/2023
DATA DA ASSINATURA DA ATA: 08/01/2024
VIGENCIA DA ATA: 09/01/2024 a 08/01/2025

OBJETO: Registro de precos para eventual Aquisicdo de Moveis escolares COM
MONTAGEM), para atender as necessidades da Diretoria Municipal da Educacéo de
Oleo, pelo periodo de 12 (doze) meses, com o intuito de suprir as necessidades de
reposicdo de moveis em geral, reestruturacdo e melhoria dos bens utilizados pela
comunidade escolar da rede municipal de ensino, conforme especificado no Anexo 01
(Termo de Referéncia) deste Edital.

VALOR TOTAL (R$): 188.540,00 (Cento e oitenta e oito mil, quinhentos e quarenta
reais).

Declaro (amos), na qualidade de responsavel (is) pela entidade supra epigrafada, sob as
penas da Lei, que os demais documentos originais, atinentes a correspondente licitacéo,
encontram - se no respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposicédo
do Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo, e serdo remetidos quando requisitados.

LOCAL e DATA: OLEO. 08 DE DEZEMBRO DE 2023.
CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE OLEO
Nome e cargo: JORDAO ANTONIO VIDOTTO (PREFEITO MUNICIPAL DE

OLEQ)

E-mail institucional: gabinete@pmoleo.sp.gov.br
E-mail pessoal: gabinete@pmoleo.sp.gov.br

Assinatura:
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